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1.Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji TechnicznejSifwymagania dotyege wykonania i
odbioru robot zwjzanych z dostosowaniem pomiesadalekuzywieniowego w Szkole
podstawowej nr 21 w Ptocku zlokalizowanej przy.Gthopina 62.do aktualnych wymaga

higieniczno zdrowotnych

1.2 PODSTAWY OPRACOWANIA
2.1 Umowa z inwestorem
2.2 Przepisy i normatywy projektowania.



1.3 DANE OGOLNE

Wymagania ogolne dotyaze robot
Niniejsza Specyfikacja Techniczna obejmuje wymagangoélne dla robét budowlanych.
Wykonawca powinien zapewnicatlg¢ robocizny, materiatdw, spgil, narzdzi, transportu i
dostaw, niezédnych do wykonania rob6t aftych umowva, zgodnie z jej warunkami, ST oraz
wskazowkami Inspektora Nadzoru.
Przed ostatecznym odbiorem robo6t Wykonawca ugtkze plac budowy i przylegly teren,
dokona rozliczenia z Inwestorem zayte media.
1.2 Okrdlenia podstawowe
Uzyte w Specyfikacji wymienione patej okr&lenia naley rozumi€ w kazdym przypadku
nastpujaco:
Roboty budowlane- procesy produkcyjne wygtujace w budownictwie, w wyniku ktorych
powstaje obiekt budowlany Ilub jego ¢é& nastpuje jego odbudowa, rekonstrukcja,
przebudowa, rozbudowa, remont, rozebranie itp.
Materialy - wszelkie tworzywa niezioine do wykonania rob6t, zgodne z Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzor
Polecenie Inspektora Nadzoruwszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przeycdace
sposobu realizacji Robot lub innych spraw azanych
z prowadzeniem budowy.
Przedmiar RoboOt- opracowanie obejrage zestawienie planowanych robdt, obliczenie i
podanie ildci ustalonych jednostek przedmiarowych, wskazansdstaw do ustalenia
szczego6towego opisu robot lub szczegotowy opis tradiiejmujcy wyszczegolnienie i opis
czynnaci wchodacych w zakres rob6t, spaidzone przed wykonaniem rob6t na podstawie
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot.
2 Materiaty
Materiaty stosowane przy realizacji zadania powinayska& pozytywry ocere stwierdzajca
przydatné¢ do stosowania w budownictwie zgodnie z obxwjacymi przepisami oraz
akceptagj Inspektora Nadzoru.
Materiaty nieodpowiadage wymaganiom ST zostaprzez Wykonawg wywiezione z terenu
budowy. wbudowanie materiatow bez akceptacji InspekNadzoru, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko licac sk z tym,ze roboty zostannie przygte i nie zaptacone.
Inspekcja wytworni materiatow
Wytwornie materiatowe magby¢ okresowo kontrolowane przezzimiera w celu sprawdzenia
zgodndci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami.
Probki materiatbw mag by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich $davosci. Wynik tych
kontroli bedzie podstawa akceptacji oklenej partii materiatow pod wzgliem jakdci.
W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru edaie przeprowadzat inspekcjwytworni beda
zachowane nagbujace warunki:
-Inspektor Nadzoru dulizie miat zapewnianwspoétprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialdbw w czasie przeprowadzania inspekciji.
-Inspektor Nadzoru dalzie miat wolny dosfp, w dowolnym czasie, do tych gzi wytworni,
gdzie odbywa si produkcja materiatdw przeznaczonych do realizdojowy.

Materiaty nie odpowiadajce wymaganiom
Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostanprzez Wykonawg wywiezione z Terenu
Budowy. Kady rodzaj Robot, w ktérym znajdujsic nie zbadane i nie zaakceptowane
materialy, Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko,zd@c sk z jego nie przyciem,
usungciem i niezaptaceniem.

Przechowywanie i skladowanie materiatow.
Wykonawca zapewni aby tymczasowo skiadowane méteda czasu gdydula one potrzebne
do Robot, byly zabezpieczone, zachowaly awajkas¢ i wiasciwosci i byly dostpne do
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kontroli przez liyniera.
Miejsca czasowego skladowania materiatoydabzlokalizowane w olbie terenu budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawezaakceptowanych przezzyniera.

Wariantowe stosowanie materiatow
Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiglumozliwosé wariantowego zastosowania
rodzaju materiatdbw, w wykonywanych Robotach, Wykeoa powiadomi Iayniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed/ciem tego materiatu, albo w okresie aym, jéli
bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie Wa#@gymaganych przez hyniera.. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu niezady pdzniej zmieniany bez zgody gniera.
3Sprzt
Wykonawca jest zobowtany do aywania sprztu zgodnego z instrukcjami producentow
stolarki, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptyma jak@¢ wykonywanych robot. Liczba i
wydajngé sprztu bedzie gwarantow@ przeprowadzenie robdét, zgodnie z zasadami
okreslonymi umows.
Sprzt bedacy wtasndcia wykonawcy lub wynaity do wykonania robét ma byutrzymywany
w dobrym stanie i gotowssi do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrodgodowiska i
przepisami dotycrymi jego uytkowania.
4 Transport materiatow
Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie takighodkéw transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jakéé i wiasciwosci przewaonych materiatow.
Srodki transportu powinny unitiwi¢ zabezpieczenie odpowiednio spakowanych wyrobow
przed uszkodzeniem i wptywami atmosferycznymi.
5 Wykonanie robot
5.10g6lne wymagania dotygze robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadz&ubot zgodnie z warunkami Umowy,
za jakdc¢ wykonanych robot, bezpiearstwo wszelkich czynrigi na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie, jak@ zastosowanych materiatéw, ST i poleceniami ékspra nadzoru.
5.2 Ochronagrodowiska
Wykonawca jest zobowzany do stosowania w czasie prowadzenia roboét wisheprzepiséw
dotyczicych ochronyrodowiska.
5.3 Ochrona przeciwgarowa i BHP
Wykonawca jest zobowkany prowadzi roboty zgodnie z przepisami bhp i
ppaz. oraz utrzymywa teren budowy w nakgtym porzdku, zapewrd bezpiecza organizacgy
prac, bezwzgidnie stosowa sig do tre&ci wszystkich uzgodnie wydanych przez osoby
upowanione przez zamawigego. Wykonawca jest zobaxany do zabezpieczenia terenu
budowy w okresie wykonywania robot budowlano-maateych & do zakaczenia i odbioru
robét. Wykonawca dalzie realizowé roboty w sposdb powodigy minimalne niedogodioi
dla wytkownikéw obiektu . Wykonawca odpowiada za wszelkszkodzenia wasiedztwie
realizacji rob6t, spowodowane jego dziatalrig.
Podczas realizacji rob6t wykonawogdhie przestrzegaprzepisow dotycrych
bezpieczastwa i higieny pracy. W szczegoOkod Wykonawca ma obowkek zadbé aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebegmych, szkodliwych dla zdrowia,
oraz nie spetniacych odpowiednich wymagasanitarnych. Wykonawca zapewni ¢dzie
utrzymywat wszelkie urgdzenia zabezpiecz@e, socjalne oraz spitzi odpowiedni odzie
dla ochrony zycia i zdrowia o0sOb zatrudnionych na budowie omia zapewnienia
bezpieczéstwa publicznego. Uznaje ¢si ze wszelkie koszty zwrane z wypetnieniem
wymaga bezpieczastwa okrélone powyej s1 uwzgkdnione w Cenie Umownej.
5.4 Stosowanie sido ustalé praw i innych przepisow
Wykonawca jest zobowtany do stosowania przepisdOw powszechnie ofmyjicych oraz
przepisow wydanych przez wiadze miejscowe, ktGrewsjakikolwiek sposob zwizane z
robotami i jest w petni odpowiedzialny za ich pitzesganie podczas realizacji robot.




Przy wykonywaniu i odbiorze rob6t nale uwzgkdni¢c aktualnie obowdzujace normy i
przepisy:

—Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (tgddmolity Dz. U z 2003 Nr 207, poz.
2016 z péniejszymi zmianami),

—Rozporadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni®@@r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiad®udynki i ich usytuowanie ( Dz. U. nr 75 z 2002r.
poz. 690 z pa. zm.,

—Rozporadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budowwacz dnia 19 grudnia 1994 r.
w sprawie aprobat i kryteriow technicznych dotmzxh wyrobow budowlanych (Dziennik
Ustaw Nr 10, poz.48),

- Polskie Normy,

- Przepisy BHP dotyezxe prowadzenia robét budowlanych.

5.5 Prawo przejazdu i organizacja ruchu drogowego

Wykonawca zapewni w trakcie realizacji robot, nascaiezhdny:

-utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego,

-biezace utrzymanie objazdow i przejazdow w stanie teimym, umaliwiajacym ruch
kotowy i pieszy zgodnie z obowdujacymi przepisami.

Po wykorzystaniu i uzgodnieniu z zynierem dokona likwidacji objazdéw przejazdéw
I organizacji ruchu, w tym:

-usunkcia nie wbudowanych materiatow i oznakowania,

-doprowadzenia terenu do stanu pierwotnego.

Koszt utrzymania i likwidacji objazdéw/przejazdéwam zasipczej organizacji ruchu nie
podlega odibnej zaptacie i przyjmuje ize jest whczony w cer kontraktova.

5.6 Rownowanos¢ norm i zbiorow przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotaneksnkretne normy i przepisy, ktore
spetnid map materiaty, spra i inne towary oraz wykonane i zbadane robotydab
obowihzywat postanowienia najnowszego wydania lub poprawionegdania powotanych
norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu niesgamowiono inaczej. W przypadku gdy
powotane normy i przepisyapaistwowe lub odnoszsic do konkretnego kraju lub regionu,
moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapew@ypowny lub wyszy poziom
wykonania nt powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ichasmlzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez hyniera. Ra@nice pomé¢dzy powotanymi normami a ich proponowanymi
zamiennikami musg by¢ dokladnie opisane przez wykonawc przedi@one irzynierowi do
zatwierdzenia.

5.7.Wykopaliska

Wykonawca, o ile zajdzie taka konieczaddub wynika to z uzgodnie zapewni na wiasny
koszt nadzor archeologiczny nad prowadzonymi rahota

O wszelkich wykopaliskach (monety, przedmioty wéectowe, budowle oraz inne pozostado

0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym) ogkty na terenie budowy , Wykonawca
zobowhzany jest powiadonminadzor archeologiczny i 2gnierii i postpowa: dalej zgodnie
z ich poleceniami. Feli w wyniku tych polecgé wykonawca poniesie koszty i/lub wypta
op&nienia w robotach, iynier po uzgodnieniu z zamawiaym i wykonawa ustali
wydtuzenie czasu wykonania roboét i/lub wysékokwoty, o ktdn naley zwickszy cere
kontraktowa.

6 Obmiar robot

Obmiar robot bdzie okrgla¢ faktyczny zakres wykonywanych roboét zgodnie z Kossem
Ofertowym i ST.

Obmiar rob6t zawiedabedzie:

— podstavwg wyceny i opis robat,

—ilo$¢ przedmiarow robét ( z Wycenionego Przedmiaru Robot),



—dat obmiaru,
—dane osoby wykonagej obmiar.
Obmiar zostanie przeprowadzony po zZakaeniu robo6t przed odbiorem k@wym robot.
Zasady obmiaru rob6t oldlaja pozycje katalogowe zastosowane w Przedmiarze Roboét
7 Odbidr robot

Roboty wyszczegolnione w Specyfikacji Techniczoejlegad:
a) odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi kaicowemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
7.10dbi6r robot zanikagych i ulegajcych zakryciu
Odbior Roboét zanikagych i ulegapcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci
wykonanych robot, ktére w dalszym procesie uteggkryciu.
Odbior kedzie dokonany w czasie umdaviajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania og6lnego pgsti robdt. Odbioru rob6t dokonuje inspektor nadzoru.
O gotowdci danej czsci robdt do odbioru wykonawca powiadamia inspektwadzoru. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwtocznie, niezpi@j jednak nt w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakioilos¢ robot ulegajcych zakryciu
ocenia
Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow, zawaeyelh komplet wynikéw bada
laboratoryjnych, dokumentéw potwierdzeych przydatn& do stosowania w budownictwie i
jakos¢ wbudowanych materiatdbw i w oparciu o przeprowamzpomiary, w konfrontacji z ST
I ustaleniami.
7.2 Odbior czsciowy
Odbioér czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej czsci rob6t i dotyczy w
szczegolnéci:
a) kazdego elementu robdt, w odniesieniu do ktérego wowie okrglono osobn
ptatna¢,
b).kazdej znaczcej czsci robot, ktora zostata ukozona,
c)kazdej czsci robot, ktdn zamawiajgcy wybrat celem zapia lub uytkowania przed
zakaczeniem zadania.
Celem odbioru agciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustexekealizowanych
robotach i ich usurcie przed odbiorem kKmowym. Odbi6r cgéciowy robét jest dokonywany
wedtug zasad jak przy odbiorzedamwym przez inspektora nadzoru w obemmavykonawcy.
Protokot odbioru cgciowego jest podstaywdo dokonania egciowego rozliczenia robdt, o
ktGrym mowa w umowie.
7.3 Odbiér kacowy
Odbior kaicowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykioaaobot w odniesieniu do ich
ilosci, jakasci i wartasci. Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o caikgw
zakaczeniu robdt oraz gotowoi do odbioru kacowego. Odbior kacowy robdt naspi w
terminie ustalonym w dokumentach umowy, diczod dnia potwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru zakaczenia Robot i przgria dokumentdw, o ktorych mowa w punkcie 7.4.

Odbioru kaicowego robét dokona komisja wyznaczona przez zaajmnego W obecrdi
inspektora nadzoru i wykonawcy. Komisja odbigcajroboty dokona ich oceny jalaowej na
podstawie przedimnych dokumentéw, wynikow bafla pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodndci wykonania robo6t z ST.

Przy dokonywaniu odbioru kaeowego komisja odbiorowa powinna w szczegétnstwierdzé
zgodnad¢ wykonanych robot z dokumentacprzedmiarowo-kosztorysaw specyfikacjami
technicznymi wykonania i odbioru robét, aktualnyngirmami i przepisami, zasadami ogodlnie
przyjetej wiedzy technicznej oraz umaw



W toku odbioru kacowego rob6t, komisja zapozna girealizacy ustalé przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikagych i ulegajcych zakryciu oraz odbioréw eiowych, zwlaszcza w
zakresie wykonania robot uzupehaigych i robo6t poprawkowych oraz dokona praegl
wykonanych robét, sprawdzi kompleti¢éadokumentacji odbiorowe.
Badanie materiatdw zastosowanych do wykonania elemenaley przeprowad#i paosrednio
na podstawie zatzonych "zawiadczé o jakaci" wystawionych przez producenta oraz
zawiadczé wykonawcy z kontroli jakéci elementow, stwierdzggych zgodnét uzytych
materiatdbw z wymaganiami Specyfikacji Techniczngchz normami pestwowymi.
Z dokonanego odbioru robét zostanie spdeony protokot; w  ktorym powinny Iy
wymienione zauwzone usterki. W przypadku stwierdzenia przez kogisie jakaé
wykonywanych robét w poszczegoélnych asortymentaelnacznie odbiega od wymaganej ST
Z uwzgkdnieniem tolerancji i nie ma wkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczéstwo ruchu, komisja dokona paten, oceniagc pomniejszon wartasé
wykonywanych robét w stosunku do wymagazyjetych w Dokumentach Umowy.
7.4 Dokumenty do odbioru keowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbiorac&wego robot jest protokdt odbioru
koncowego rob6t sposzizony wg wzoru ustalonego przez Zamawdapo.
Do odbioru kaicowego wykonawca jest zoba@any przygotowanastpujace dokumenty:
1. Obmiar robét,
2. Dokumenty ustalage kaxcowa wartas¢ wykonanych robot,
3. Deklaracje zgodnoi lub certyfikaty zgodn&ci wbudowanych materiatow.
4. Atesty jakéciowe wbudowanych materiatow.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru kaowego, komisja w porozumieniu z Wykonawavyznaczy
ponowny termin odbioru kacowego robot.
Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetriap kkda zestawione
wg wzoru ustalonego przez zamaw@ggo. Termin wykonania robét poprawkowych i robot
uzupetniagcych wyznaczy komisja.
7.5 Odbiér pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydior@wirzanych z usugciem usterek
stwierdzonych przy odbiorze kcowym i w okresie gwarancyjnym.
8 .PODSTAWA PLATNGCI
8.1Ustalenia Ogolne
Podstaw ptatnagci jest warté¢ wynikajaca z przeliczenia ceny jednostkowej podanej w
Kosztorysie Ofertowym i iléci faktycznie wykonanych robot.
a) Cena jednostkowa pozycji kosztorysowejdde uwzgbdniat wszystkie czynnii,
wymagania i badania sktadag st na jej wykonanie, ok&one dla tej Roboty w Specyfikacii
Techniczne.
b) Ceny jednostkowe robdétds obejmowa:
—robocizr bezpdrednp wraz z towarzysgymi kosztami,

- wartéd¢ zuzytych materiatébw wraz z kosztami zakupu, magazymiaja

ewentualnych ubytkow i transportu na tereddwy,

— wartg¢ pracy sprztu wraz z towarzysicymi kosztami,
— koszty pérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— koszty niezbdnych lub wymaganych w ST badapomiarow,
— koszty organizacji placu budowy,
— podatki obliczane zgodnie z obewmijacymi przepisami dla wszystkich  czyriico
zwigzanych z wykonaniem robét, tj: robot przygotowawatzypomiarowych, oznakowania i
zabezpieczenia prowadzonych robotiadgomiaréw i prob, upomrkowania miejsc
prowadzonych robot.
Do cen jednostkowych stanawgich podstaw wyliczenia wartéci rob6t nie nalgy wliczat
podatku VAT.
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Wykonawca zobowizany jest do dokonania wizji lokalnej przysztegaeter budowy,
zapoznania giz warunkami realizacji rob6t. W ramach wizji loka] naley stwierdzé:

- istniepce przeszkody i kolizje widoczne na zejva,;

- mozliwo$¢ zagospodarowania terenu budowy, w tym sktadoweaaiteriatow.

9.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

9.1_Program zapewnienia jak@ (PZJ)

Do obowhzkdw Wykonawcy naley przedstawienie programu zapewnienia fakow ktérym
przedstawi zamierzony sposOb wykonywania RobOt,zlimwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne, gwarantage wykonanie Robo6t zgodnie z Dokumerdagjrojektova, ST

I ustaleniami.

Program zapewnienia jak@ powinien zawier&

a) cz$¢ 0g0lm opisupca:

- organizag} wykonania rob6t, w tym terminy i sposéb prowadaeoiboét,

- organizag ruchu na terenie budowy wraz z oznakowaniem,

- sposbb zapewnienia bhp,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i pgogowanie praktyczne,

- wykaz o0sOb odpowiedzialnych za jdkoi terminowdé wykonania poszczegodlnych
elementow robot ,

- system (sposoéb i procedliproponowanej kontroli i sterowania jaiomg robot,

- wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratoriumasthego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza ziggowadzenie badd,

- spos6b oraz formgromadzenia wynikéw baddaboratoryjnych, zapis pomiarow, nastaw
mechanizméw sterggych, a take wycihganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i ferpnzekazywania tych informacji ignierowi;

b) cz$¢ szczegobtow opisupca dla kadego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i ugdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techyiozmraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iagtzen pomiarowo-kontrolnych,

- rodzaje i ilgci srodkow transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku
materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposo6b zabezpieczenia i ochrony fadunkow przexdhuth wiasciwosci w czasie transportu,
- sposb6b i procedampomiardw i bada ( rodzaj i czstotliwosé, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie ugdzen itp. ) prowadzonych podczas dostaw materiatow, waytania
mieszanek i wykonywania poszczegoélnych elementdétro

- spos6b pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiagdgmi wymaganiom.

9.2__ Zasady kontroli jakoi Robot.

Celem kontroli kdzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeamiaby osignac¢
zatazomg jakasé robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petkontrok robot i jakdci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, askapc personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie
I wszystkie urzdzenia niezkdne do pobierania probek i badanaterialbw oraz RobOt.
Wykonawca hdzie przeprowadzapomiary i badania materialtdbw oraz Roboét zstatliwoscia
zapewniajca stwierdzenie,ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne badania co do zakresu badaich czstotliwosci sa okreslone w ST, normach i
wytycznych. Wykonawca przedstawi zimierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprgt badawczy posiadajwazna legalizacg i odpowiadag wymaganiom norm
okreslajacych procedur bada. Wszystkie koszty zwzane z organizowaniem i prowadzeniem
bada materiatdbw ponosi Wykonawca.

9.3__Pobieranie probek

Préobki kzda pobierane losowo. Zalecas stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadziee wszystkie jednostkowe elementy produkcji mbge, z jednakowym
prawdopodobigstwem, wytypowane do badla Inzynier mae polect przeprowadzenie
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dodatkowych bada tych materiatéw, ktére budzavatpliwosé¢ co do jakéci. Koszty tych bada
ponosi Wykonawca , tylko w przypadku stwierdzenstetek; w przeciwnym wypadku, koszty
te pokrywa Zamawiagy.
Pojemniki do probek dostarcza Wykonawca.
9.4 Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiaryetlh przeprowadzane zgodnie z normami. W przypadku gdy
normy nie obejmuy jakiegokolwiek badania wymaganego w ST. stosowalery wytyczne
krajowe albo inne procedury. Przed prapgniem do bada i pomiarow, Wykonawca
powiadomi Irkyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru luldéaia. Po wykonaniu pomiaru
lub badania, Wykonawca przedstawi ngnpe ich wyniki do akceptacji przez4yniera.
9.5 _Raport z bada
Wykonawca kdzie przekazywa Inzynierowi kopie raportow z wynikami baflajak
najszybciej, nie piniej jednak nt w terminie okrélonym w programie zapewnienia jab
9.6 _Badania dokonywane przezyimera.
Dla celow kontroli jakéci i zatwierdzenia, liaynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatbwznddta ich wytwarzania, i zapewniona megdhaie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawoyducenta materiatow.
Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontrololsdt prowadzonego przez Wykonayc
bedzie ocenia zgodnd¢ materiatdbw i Rob6t z wymaganiami ST na postawiaikdw bada
dostarczonych przez Wykonagc
Inzynier maze pobierd probki materiatow i prowadzibadania niezaimie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jeeli wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcy asniewiarygodne, to
Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych
lub dodatkowych badia albo oprze siwytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgétno
materiatdbw i Robo6t z DokumentacProjektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych i dodatkowych bada pobierania probek poniesione zostpnzez Wykonawe
9.7 _Certyfikaty i deklaracje jaka materiatow i urzdzei
Przed wykonaniem badgakaosci materiatdw przez Wykonawg Inzynier maze dopyci¢ do
uzycia materialy, ktore posiadgj
1) certyfikat na znak bezpiedmtwa wykazujcy, ze zapewniono zgodsé z
kryteriami technicznymi ok&onymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentow technicznych,
2) deklaragj zgodndci lub certyfikat zgodngxi z:
- Polsky Norma lub

- aprobata technicgrw przypadku wyrobow, dla ktorych nie

ustanowiono Polskiej

Normy, jezeli nie s objete certyfikacy okreslona w punkcie 1 i ktore spetniajwymogi ST.
W przypadku materiatow, dla ktorych svymagane ww. dokumenty przez ST zd#a partia
materiatdw lydzie posiadate dokumenty, ok&ajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe¢bla posiada ww. dokumenty wydane przez producenta, poparte w
razie potrzeby, wynikami wykonanych przez niegodiad
Materiaty posiadace ww. dokumenty, a ugdzenia —wana legalizacg, mogy by¢ badane w
dowolnym czasie. Zeli stwierdzona zostanie niezgodddch wiasciwosci z ST, materiaty
takie lub uradzenia, zostanodrzucone.
9.8. Dokumenty Budowy
9.8.1 Dziennik Budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnywbpwiazujacym Wykonawe
I Zamawiajcego w okresie od przekazania terenu Budowy, da&amkresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie Dziennika Budowy, zgodnie z ohaujacymi przepisami ,
spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy dula dokonywane na bigco i dotyczy beda przebiegu Robat,
stanu bezpieczstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsteiny budowy.
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Kazdy zapis w Dzienniku Budowychizie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia iwiaka oraz stanowiska stbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwatechnilky, w porazdku chronologicznym, bezpeednio jeden po
drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunyerieeda oznaczone kolejnymi
numerami zajcznika i opatrzone dabraz podpisem Wykonawcy idpniera.

Do dziennika Budowy nahy wpisywa w szczegolngci:

- dat przekazania terenu budowy,

- dat przekazania Dokumentacji Projektowej,

- dat uzgodnienia przez hyniera programu zapewnienia jakoi harmonogramow robot,

- terminy rozpocgcia i zaka@czenia poszczegdlnych elementdéw robot,

- przebieg Robot, truddoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyozyrzerw w
robotach,

- uwagi i polecenia lryniera,

- daty zaradzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioru robot zané@jch, ukgajcych zakryciu, cgciowych
i koncowych odbioréw robot,

- wyjasnienia , uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperaturpowietrza w okresie wykonywania Robét podleggn
ograniczeniom lub szczeglélnym wymaganiom, wazki z warunkami klimatycznymi,

- zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apisev dokumentacji
projektowej,

- dane dotyczce czynnéci geodezyjnych(pomiarowych), dokonywanych przed trakcie
wykonywania robot,

- dane dotyczce sposobu wykonywania i zabezpieczania robét,

- dane dotyczce jakdci materiatdbw , pobierania probek oraz wyniki pmaepadzonych
bada z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegolnych elementow budowli Zigeiem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot

Propozycje, uwagi i wyfmienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowygdd
przediazone Irzynierowi do ustosunkowania ¢si Decyzje Irtyniera wpisane do Dziennika
Budowy , Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem iclijgeia lub zagciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obligujezyniera do ustosunkowaniagsi Projektant
nie jest jednak stran nie ma uprawnie do wydawania polegeéWNykonawcy Robot.

9.8.2 Ks¢ga Obmiaru

Ksigga Obmiaru stanowi dokument pozwatsj na rozliczenie faktycznego pest kazdego
z elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robot przepdra si w sposob aigly,
w jednostkach przgjych w wycenionynflepym Kosztorysie i wpisuje do Kgji Obmiaru.
9.8.3 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialdw, orzetaeo jakdci materialdw, recepty robocze
i kontrolne wyniki bada Wykonawcy, lkda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
jakaosci robot. Dokumenty te stanoavkahczniki do odbioru Robot. Winny Byudostpniane na
kazdezyczenie lrityniera.

9.8.4 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza ¢si oprocz wymienionych w pkt.(1)-(3) naptijace
dokumenty:

a) pozwolenie na budawy

b) protokot przekazania Terenu Budowy,

C) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inmaawy,

d) protokét odbioru Robot,

e) protokoty z narad i ustale

f) korespondenegjna budowie,



9.8.5 Przechowywanie dokumentow

Dokumenty budowy winny kyprzechowywane na Terenie Budowy, w miejscu odpdmie
zabezpieczonym miejscu Zagioie ktoéregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgoje
natychmiastowe odtworzenie, w formie przewidzigrawem.

Wszelkie dokumenty budowyta zawsze dogpne dla Iityniera i przedstawiane do vaglu na
zyczenie Zamawiagego.

WARUNKI SZCZEGOLOWE  WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY ROZBIORKOWE

Przy wykonywaniu robo6t wyburzeniowych nafebezwzgédnie przestrzegaprzepiséw BHP, stosowa
sprzt ochronny i zabezpieczay , stosowa si¢ do uwag zawartych w projekcie technicznym,
rozbiorkg elementow konstrukcyjnych uzgadihkezdorazowo z Inspektorem Nadzoru

1. Do zrywania lub rozbiérki obiektow lub nawiermilprzewidzianych do usuggia z placu
budowy, stosowamiotki pneumatyczne lekkie (o masie 7-9 Kggdnie (10 - 12kg) i eikie (powyze]

12 kg).

2. W przypadku braku sgrarek dostarczagych powietrze do miotkéw pneumatycznych mog
by¢ stosowane miotki elektryczne lub spalinowe prayhpavaniu duej ostranosci z punktu widzenia
bezpiecznego wykonywania robot.

3. Przy zrywaniu lub rozbidrce obiektow lub nawirai mtotkami pneumatycznymi nale
przestrzeganastpujacych zasad:

a) stosowé przerwy w pracy pracownikéw obstugaych narzdzia pneumatyczne ze wzdu na
duza ilos¢ drgar oddziatywupcych na organizm ludzki,

b)nie wolno dopuszczalo wykonywania robot nagdziami pneumatycznymi kobiet, mtodocianych oraz
0s6b chorych na reumatyzm,

C) przy pracy miotem wyburzeniowym zatrudhr@wnoczénie dwdéch robotnikow, zmienigych sg¢

co p6t godziny,

a) ograniczado maliwego minimum bieg luzem nagdzi pneumatycznych, ze waglu na wywolywanie
przez te urzdzenia nadmiernego hatasu,

b) narzdzia pneumatyczne podczas pracy powinnytgymane sgizyscie za uchwyty gkami zggtymi
w tokciach, a przewdd odprowadzey zwyte powietrze nie powinien Byskierowany na obstugagego
dane urzdzenie; poza tym pracownik obstugoy mtot pneumatyczny powinien go tak ustatyiaby
pyt wytwarzany w czasie jego pracy byt odwiewamnyez wiatr,

) pracownicy obstugagy narzdzia pneumatyczne powinni poddawani badaniom lekarskim
przynajmniej dwa razy w roku.

WYWOZ | GRUZU
1. Wywozu gruzu dokonywaylko na wysypisko, utylizacje gruzu najeudokumentowa
2. Do tadowania né&rodki transportowe magby¢ stosowane koparki o pracy cyklicznej
podstbierne lub tadowarki o zdolsoi przerobowej dostosowanej do istotnej potrzetwyposaenia
placu budowy. Koparka powinna dyak ustawiona i obstugiwana, aby byta zapewniepatpbilnd¢;
zabezpieczenie koparki przed zsmiem sé maze by dokonywane przez stosowanie podktadow;
jakiekolwiek nadwieszki i podkopy gruntu pod stamskiem koparki § niedopuszczalne

3. Do obstugi koparek mady¢ dopuszczeni pracownicy petnoletni, @@j uprawnienia i
przeszkoleni w zakresie BHP.
4. Koparki po skaczonej pracy nie powinny Byozostawione bez opieki, a dgstdo nich osob

postronnych jest zabroniony; na koparce powiniepdowa Si¢ napis ostrzegawczy, przebywanie w
zaskgu pracy koparki groZzimiercia.

5. Przebywanie os6b w odlegtd mniejszej nt 10 m. od koparki oraz pod konstrukcj
przeciwcezaru koparki oraz wchodzenie i schodzenie z niegpad jej pracy lub przemieszczania jest
zabronione.
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6. Przy nabieraniu gruzu koparkami pati&ernymi nie wolno dopuszczalo tworzenia si

nawisOw gruntu; powstate nawisy naleisuwa z powierzchni terenu, a pracownicy usuyegjje

powinni by ubezpieczeni odpowiednim sprem.

7. tyzka koparki nie powinna léyprzemieszczana nad kabikierowcy, a otwieranie ki nie
powinno by dokonywane na wysokoi wiekszej nz 0,5 m. nad dnem skrzyni samochodu w przypadku
tadowania gruntow sypkich i 0,25 m. przy tadowaniabku kamiennego; wytadowywanie zawadio
tyzki naérodek transportowy nmi@ by dokonane po

zatrzymaniu ruchu obrotowego koparki.

8.  Po zakaczeniu pracy tyke koparki naley opwsci¢ na ziemg, a silnik wyhczy¢, zablokowa
podwozie.

Zagospodarowanie odpadow powinne sdby z zachowaniem Ustawy ,0 odpadach” z
dnia 27 kwietnia 2001 opublikowanej w Dziennikut&s Nr 62 z dnia 20 czerwca 2001
roku. Wykonawca powinien powgze uzgodri z Inwestorem i odpowiednimi wtadzami i
w razie potrzeby uzyskastosowne zgody.

ROBOTY BETONIARSKIE —belkgelbetowa

1. Wsigp

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS% wymagania techniczne dotyce
wykonania i odbioru robo6t budowlanych betonowychazanych z wykonaniem podgju

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakkudwent inwestorski nieziolny przy
realizacji i odbiorze robat.

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmwszystkie czynnéci umazliwiajace i magce na
celu wykonanie robdt betonowych, awanych z ukladaniem i zesgczaniem mieszanki
betonowe,.

2.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SE sgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami
oraz okréleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélnazopodanymi pougj:

Beton zwykty

Beton o gstaici powyzej 1,8 kg/ni wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualngiddatkow mineralnych i domieszek
chemicznych.

Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. B15) klasyfikagy beton pod wzgbem jego wytrzymakei na
sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzynéaigwarantowas R;,°.

Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikoéw przed zeaniem betonu.

Nasigkliwo §¢ betonu

Stosunek masy wody, ktprdolny jest wchioa¢ beton do jego masy wstanie suchym.

Partia betonu

llos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podiggmjoddzielnej ocenie, wyprodukowana w
okresie umownym - nie dhszym niz 1 miesic - z takich samych skladnikéw, w ten sam
sposoOb i w tych samych warunkach.

Stopien mrozoodpornaci

Symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikagy beton pod wzghlem jego odporrei na
dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymadezhbe cykli zamraania i odmraania
probek betonowych.

stopien wodoszczelné&ci
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Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikagy beton pod wzgbem przepuszczalga wody.
Liczba po literze W oznacza dziesiokrotrg wartas¢ cisnienia wody w Mpa , dziatagego na
probki betonowe.

Urabialnosé mieszanki betonowej

Zdolncs¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przylmaganiu jednorodriei mieszanki
betonowe;.

Wytrzymato$¢é gwarantowana betonu n&ciskanie- R,°

Wytrzymatai¢ zapewniona z 95% prawdopodoiséwvem, uzyskana wyniku badania na
sciskanie kostek szeiennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanytiadanych
zgodnie z PN-B-06250.

Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

Zaprawa

Mieszanina cementu, wody, skladnikdw mineralnyelwentualnych dodatkow przechadygch
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowegon2g.

Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékanateriatow i wykonywanych robot oraz za
zgodnda¢ z dokumentagj projektowa, ST i poleceniami layniera.

Materiaty

Wymagania dotycgce jakdci mieszanki betonowej regutupostanowienia odpowiednich norm
polskich.

Woda.

Woda do betonu musi odpowigddavymaganiom normy PN-88/B-32250. Wpdlo betonu
przewiduje st czerpa z wodociagow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca st stosowanie do betondéw domieszek chemicznych otasidia napowietrzagcym,
uplastyczniajcym i przyspieszagym/op&niajacym wigzanie betonu. Dopuszczaesi
stosowanie domieszek kompleksowych: napowietcza uplastyczniagych i przyspieszago
- uplastyczniajcych. Domieszki do betonéw musgosiada atest.

Beton

Na budowie natey stosowd beton o klasie okéonej na rysunkach, dostarczony z wytwaorni
betonu.

Beton musi spetntanastpujace wymagania normy PN-88/B-06250:

wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50 nadiwos¢ do 5%

3. Sprzet

3.1 .0golne wymagania dotycgce spratu

3.2.Sprzt do wykonania konstrukcji nosnych z betonu

Do zagszczania mieszaki betonowej nglestosowa:

przy zagszczaniu wgibnym wibratory z butawami érednicy nie wgkszej od 0,65

4. Transport

4.1 .0gdélne wymagania dotycgce transportu

Srodki do transportu betonu:

mieszanki betonowe madyc¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).llé¢ gruszek naley tak dobrg, aby zapewrti wymagamn szybka¢ betonowania
z uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecamgrwy

w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy ni:

* 90 min. - przy temperaturze + 15°C

e 70 min. - przy temperaturze + 25°C

e 30 min. - przy temperaturze + 30°C

5. Wykonywanie robot

5.1 .0golne zasady wykonania robot
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5.2.Wykonawca przedstawidynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robo6t
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakicheola wykonywane roboty betonowe.
5.3.Zalecenia ogolne
Rozpoczcie robot betoniarskich m® nasipic w oparciu o szczegOtowy program i
dokumentagj technologicza zaakceptowanprzez Irzyniera, obejmujca:
-sposo6b transportu mieszanki betonowej. Kol&jn®posob betonowania
-wskazanie przerw roboczych i sposofxrenia betonu w przerwach
-sposo6b pielgnacji betonu, warunki rozformowania konstrukciji ,
-zestawienie koniecznych bada
Przed przysipieniem do betonowania, powinnaékstwierdzona przez ayniera prawidtowé¢
wykonania wszystkich robot poprzedmajch betonowanie.
Roboty betoniarskie mugzy¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250
i PN-65/B-06251.
5.4.Betonowanie
5.4.1.Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:
Do podawania mieszanek betonowych iyalestosowa pojemniki o konstrukcji
umazliwiajacej tatwe ich oprénianie lub pompy przystosowane do podawania miedezan
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obguja odrebne wymagania technologiczne, przy
czym wymaga i sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki watenprzy wylocie. Przed
przystpieniem do ukfadania betonu nafesprawdz:
* zgodnd¢ rzednych z projektem
Mieszanki betonowej nie natg zrzucad z wysokdaci wickszej nz 0,74m. od powierzchni na
ktOra spada.
5.4.2.Zagszczanie betonu
Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nalestosowa nastpujace warunki:
Wibratory do mieszanki betonowej powinng sharakteryzowaczgstotliwoscia min. 6000
drgar na minug,
Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi naley zagtbia¢ butawe na gkbokas¢ 5-8 cm w
warstwe poprzedni i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym
powoli wyjmowa w stanie wibrujcym.
Kolejne miejsce zagbienia butawy powinny byod siebie oddalone o0 1,5 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora.
5.4.3.Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu naig sytuowa w miejscach przewidzianych w projekcie.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rolgg@owinno by¢ zgodne z rysunkami, a
w prostszych przypadkach mma st kierowa zasad, ze powinna ona kiyprostopadta do
kierunku napgzen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowampiowinna by starannie
przygotowana do patzenia betonu stwardniatego aeiezym przez:
* usunkcie z powierzchni betonu stwardniateganyich okruchéw betonu oraz warstwy
szkliwa cementowego,
« zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktoweggstego zaczynu
cementowego o gruboi 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o gréddmm
Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpogeiem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno odbgie pozniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. deli temperatura powietrza jest wgza ni 20°C , to czas trwania
przerwy nie powinien przekracz@ godzin.
5.4.4.Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgast take w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniegosweetlenia, zapewniagego prawidtowe
wykonawstwo rob6t i dostateczne warunki bezpiasizea pracy.
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5.4.5.Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa oboaviek zapewnienia wykonania badéaboratoryjnych (przez
wiasne lub inne uprawnione Ilaboratorium) przewidy@zh norma PN-88/B-06250 i
dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie, przechwawme i okazywanie bynierowi
wszystkich wynikoéw badadotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatowzdk beton
poddany jest specjalnym zabiegom technologicznyatezy opracowa plan kontroli jakeci
betonu, dostosowany do wymagaechnologii produkcji. W planie kontroli powinnyyd
uwzgkdniane badania przewidziane aktwalmormy i niniejszymi ST oraz ewentualne inne,
konieczne do potwierdzenia prawidto§eozastosowanych zabiegow technologicznych.
Badania powinny obejmowa

* badanie sktadnikow betonu

* badanie mieszanki betonowej

* badanie betonu

Powyzsze badania powinny spetdiaymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.
5.5.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszankbetonowej i wigzaniu betonu.
Betonowanie konstrukcji natg wykonywa wytacznie w temperaturach niezszych nk

5°C, zachowujc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymaoco najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzoiem.

Uzyskanie wytrzymali 15 MPa powinno hyzbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach, jak zabetonowana kongaukc

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody liyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki beten®20°C w
chwili uktadania i zabezpieczania uformowanego eleim przed utratciepta w czasie co
najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowejmwiti opréznienia betoniarki nie
powinna by wyzsza ni 35°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury pen0°C w okresie twardnienia betonu, rigle
wczesniej podia¢ dziatania organizacyjne pozwalz na odpowiednie ostenie |
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.6.Piekgnacja betonu

Bezparednio po zakaczeni betonowania zaleca qrzekrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegaymi odparowaniu wody z betonu i chraaymi
beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia igygej niz +5°C naley nie p&niej niz po 24 godz. od
zakaiczenia betonowania rozpegzpielegnacy wilgotnasciowa betonu i prowadzija co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmnigg8/ na dob).

Przy temperaturze otoczenia +15°C iza3ej, beton naly polew& w ciagu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzigi co najmniej 1 raz w nocy, a w ngshe dni jak wyej.

Przy temperaturze otoczenia pag)i+5°C betonu nie natg polew&.

Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody j@stisizczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie st taczyt z nas¢pna warstwg konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane
wymagania odnaie jakaci pielggnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetmyanagania normy PN-88/B-
32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinnydyonione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przeego wytrzymatéci nasciskanie co
najmniej 15 MPa.

Obciazenieswiezo zabetonowanej konstrukcji lekkirgiodkami transportu dopuszcza po
osiagnieciu przez beton wytrzymadoi co najmniej 5 MPa.

5.7.Wykanczanie powierzchni betonu

5.7.1.Réwnd¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji §reej obowazuja hastpujace wymagania:
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Wszystkie betonowe powierzchnie muadyy¢ gtadkie i rowne, bez zaghien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomoéw i wybrzuszgonad powierzchgi

Peknigcia @ niedopuszczalne.

Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skusgot wynosi 0,30 mm .

Pustki, raki i wykruszynysdopuszczalne pod warunkieig otulenie zbrojenia betonu
bedzie zachowane, a powierzchnia na ktorej wpugh nie jest weksza nk 0,5%
powierzchni.

5.7.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzé.

Raki i ubytki uzupetnia betonem i nagpnie wygtadzé packami, aby otrzyngaréwng i
jednoroda powierzchng bez dotkow i porow.

5.8.Deskowanie

5.8.1.Uwagi ogdlne.

Konstrukcja deskowapowinna by dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:

a) parciemswieze] masy betonowe]

b) uderzeniami przy jej wylewaniu

oraz uwzgtdniat szybka¢ betonowania i sposob zgggczania. Konstrukcja deskowania
powinna spetianastpujace warunki:

zapewnié odpowiedn sztywnd¢ i niezmienné¢ ksztattu konstrukcji

zapewni& jednorodia powierzchng betonu

zapewnié odpowiedn szczelné¢

zapewnia tatwy monta i demonta oraz wielokrotné¢ uzycia

wykazywa odpornd¢ na deformagj pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
5.8.2.Materiaty

Deskowanie bdzie wykonane wedlug projektu deskowania, opracaganna podstawie
obliczen. Projekt deskowania opracowuje wykonawca. Desk@avagkonane bda w jednym z
dostpnych systeméw. W uzasadnionych przypadkach dopaszat wykonanie czsci
deskowa z desek z drzew iglastych Il klasy o minimalnajlgesci 32mm. Deski powinny ky
jednostronnie strugane. Dla deskaveystemowych wymagana jest dokumentacja nxonta

6. Kontrola jakosci robot

6.1 .0OgoIne zasady kontroli jakéci robot

Zasady ogolne kontroli jakoi rob6t podano w "Wymagania ogoélne”

6.2.Badania kontrolne betonu

6.2.1.Wytrzymatas¢ na sciskanie

Dla okrelenia wytrzymatéci betonu ndciskanie nalgy w trakcie betonowania poldrgrobki
kontrolne w postaci kostek soéennych o boku 15 cm w soi nie mniejszej ri:

1 prébka na 100 zarobéw 1 probka na 50 m3 betqralt¥ki na dob

6 probek na partibetonu (zmniejszenie liczby prébek do 3 na gamMymaga zgody
Inzyniera)

Probki pobiera si losowo po jednej réwnomiernie w okresie betwania, a naspnie
przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dnidige z normg PN-88/B-06250. Jeeli
probki pobrane i badane jak wgj wykaza wytrzymataé nizsza od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nafsy przeprowadzi badania prébek wyellych z konstrukcji. Jeeli wyniki tych
bada beda pozytywne, to beton nalg uzna za odpowiadary wymaganej klasie betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymio betonu nasciskanie po 28 dniach
dojrzewania dopuszczagsiv uzasadnionych przypadkach, za zgawkyniera, spetnienie tego
warunku w okresie piniejszym, lecz nie ditsszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszczdbadania nieniszgze wytrzymatéci betonu wg
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262.2é4 wyniki tych bada beda pozytywne, to beton ntoa
uzn& za odpowiadagy wymaganej klasie.

Dopuszcza sgipobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzygaibetonu naciskanie w
wieku wcz@éniejszym od 28 dni.
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Partia betonu me by zakwalifikowana do danej klasyzgi jego wytrzymatéc¢ okreslona na
probkach kontrolnych spetnia warunki olmne w normie PN-88/B-06250.

6.2.2.Nasakliwo §¢ betonu

Dla okrelenia nasikliwosci betonu nalgy pobra na stanowisku betonowania - co najmniej 1
raz w okresie betonowania obiektu, orazd@azowo przy zmianie sktadnikéw betonu,
sposobu uktadania i zagzczania - po 3 probki, o ksztatcie regularnym b5 probek o
ksztalcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Prébki przechowywaw warunkach laboratoryjnych i bade wieku 28 dni, zgodnie z PN-
88/B-06250.

Nashkkliwos¢ zaleca si rowniez bad& na prébkach wyetych z konstrukciji.

6.3.Tolerancja wymiaréw 6.3.1.Uwagi ogodlne

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcaeaiy rozumie jako wymiary minimalne.
Podane riej tolerancje wymiarow nakg traktowa jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki
nie przewiduy inaczej.

6.3.2.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i pol@nia konstrukciji.

Odchylenie ptaszczyzn i kragzi ich przecicia od projektowanego pochylenia:

* nalm.wysokeri - 5mm

e na cah wysoka¢ konstrukcji - 20 mm

e na stupach podtrzymagych stropy - 15mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

* nalm. ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm
e nacah ptaszczyza - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy spraavdutat, o diugdci 2,0m. z wyjtkiem
powierzchni podporowych:

e powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm
* powierzchni gornych - +/-8 mm
Odchylenie dhuggci lub rozptetosci elementow - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm
Odchylenia w rzdnych powierzchni dla innych elementéw - +/-5mm

8. Odbior robot

8.1 .Zgodnd¢ robot z projektem i Specyfikach.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, Specyfikaci Techniczia
oraz pisemnymi decyzjamizgniera.

8.2.0dbiér robét zanikajacych lub ulegapcych zakryciu.

8.2.1.Dokumenty i dane

Podstaw odbioru robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest:

pisemne stwierdzenie Apniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu roboét zgosl z
projektem i ST,inne pisemne stwierdzenigylmera o wykonaniu robot.

8.2.2.Zakres robot

Zakres robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okrdaja pisemne stwierdzenia Ayniera
lub inne dokumenty potwierdzone przezyniera.

8.3.0dbidr koncowy

Odbior kaxcowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przezzymiera w Dzienniku Budowy
zakaczenia robo6t betonowych i spetnieniu innych warwmkd@otyczcych tych robét
zawartych w umowie.

9. Podstawa ptatnéci

Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwazane

*  PN-B-04300 Cement. Metody bad@znaczenie cech fizycznych.
*  PN-B-30000 Cement portlandzki.

* PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardaogj
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*  PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

« PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

* PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna konjakiesci.

* PN-88/B-06250 Beton zwykly.

*  PN-63/B-06261 Roboty betonoweealbetowe. Wymagania techniczne.
* PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroiae iglaste.

e PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaezeni

* BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budawd-montaowych - Arkady
Warszawa 1989 .

ROBOTY MURARSKIE —UZUPELNIENIESCIAN, SCIANKI DZIALOWE

Bloczki betonowe i gazobetonowe, nadi@eelbetowe prefabrykowane

typu L.

Wszystkie materiaty murowe powinny odpowiadektualnym normom lub aprobatom
technicznym:

Bloczki betonowe :norma PN -EN 771-3:2005

Bloczki gazobetonowe --norma PN-EN 771-4:2004

Nadpraa prefabrykowane typu L —norma PN-EN 771-2:2004

Woda

Do przygotowania zapraw, betonow i skrapiania pzalistosowa mazna woa;
odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budovdakVoda do
betonow i zapraw”.

Bez bada laboratoryjnych mgzna stosowawodochgowa wodk pitna.

Niedozwolone jestiyci wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz waéd
zawierajcych tluszcze organiczne oleje i mut.

Piasek powinien spetniavymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych” .

Zaprawy budowlane cementowe i ementowo —wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykte”.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinnéwykonywane mechanicznie.
Zapraw nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana madiwie szybko
po jej przygotowaniu tj. w okresie 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej natg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo —wapiennej riglstosowdé cement portlandzki wedtug norm
PN-B-19701;1997 ,Cementy powszechneggtku”. Za zgod Inspektora nadzoru nana
stosowé@ cement z dodatkierruzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutgi@b
pod warunkiemze temperatura otoczenia vagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo —wapiennych rglstosowd wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapnaseegago, ktdre powinno tworzy
jednolita i jednobarwin mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszmzeych.
Sktad obgtosciowych sktadnikoéw zapraw naide dobierd doswiadczalnie w zalenosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i \&apn

Sprzt do wykonywania rob6t murowych

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréuaspczyzn g stosowane nagiujace
narzdzia

. pion murarski, tata murarska, linia s (linia pozioma) do wyznaczania i
sprawdzania ptaszczyznaswwodny do wyznaczania jednakowych poziomoéw, pozeami
uniwersalna, fata kierunkowa, warstwomierz do wyziaaia jednakowych poziomow
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poszczegodlnych warstw, do zaczepiania sznura iydmaczania kierunku, sznur murarski,
katownik murarski.

Do przechowywania materiatéw budowlanych w pabktanowiska roboczego ghu: kastra,

i szafel do zapraw, szkopek do wody, palety na etggnmurowe.Murarz stosuje beZpednio
przy murowaniu : kielnie murarskiendej wielkasci i przeznaczenia, czerpak, wiaderko i t@pat
do zapraw.Do obrobki elementow murowyehugywane: mtotek murarski, kirka, oskard
murarski, przecinak murarski, pucka murarskaganurarski oraz inne specjalistyczne
narzdzia np. do obrébki kamieni naturalnych.¥dgm elementem na stanowisku murowania s
rusztowania. Przy murowaniu zwyktym budynkéw o wi@ei ok. 3m stosuje gitrzy poziomy
: murowanie ze stropu na wysakaie wigksza niz 1,2 m i dalej z rusztowiawysokaci 1 —1,2
m oraz 2,0 —2,4 m. Rusztowania powinny wytrzym§whchzenia technologiczne nie
mniejsze ni 2 KN/m2.

Wykonawca przyspujacy do wykonywania robot murarskich powinien wykaze
mozliwoscia korzystania z nagbuja cego spretu :mieszarki do zapraw,aregatu tynkarskiego,
pzendne pojemniki na wogbetoniarki wolnospadowe;j

Wykonanie muréw z bloczkéw betonowych .

Spoiny w murach z bloczkow .

W zwyktych murach z bloczkéw betonowychsljeie ma szczegdlnych wymafganalezy
przyjmowa gruba¢ normalm, spoiny:

a)12 mm w spoinach poziomych, przy czym gié¢bmaksymalna nie powinna

przekracz& 17 mm, a minimalna 10 mm,

b)10 mm w spoinach podtaych i poprzecznych (pionowych), przy czym grého
maksymalna nie powinna przekra¢2b mm, a minimalna 5 mm.

Spoiny powinny by doktadnie wypetnione zapraw\WV $cianach przewidzianych do
tynkowania nie naley wypetnia& zaprava spoin przy zewgtrznych licach na gbokas¢ 5

-10 mm.

Stosowanie potdéwek i bloczkéw utamkowych

llos¢ bloczkdw uytych w potdwkach do murow doych, nie mae przekraczal5%
catkowitej ilosci bloczkow ..

Wznoszenie murow

Uktad bloczkéw w murze powinien odpowigdeasadom prawidtowego gdania . Spoiny
poprzeczne nie powinny pokrywaie z przedhieniem lic obu murow, lecz byprzesungte o
Y4 lub % bloczka .

Predkos¢ wznoszenia murOw jest ograniczona stopniem osiadaiskanej zaprawy w
spoinach muru i zakma jest od rodzajuaytej zaprawy oraz od wysoka kondygnacii.

Sciany konstrukcyjne przyziemia wznoszongldbwznoszone z bloczkéw

gazobetonowych na zaprawie klejowej . Grédogpoin zgodna z zaleceniami producenta

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murow przyjma@éweg poniszej tabeli

. Dopuszczalne odchytki [mm]
ROdzaJ OdChyiek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze diugoi 3 6
— ha catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu

— na wysokéci 1 m 3 6
— na wysokéci kondygnac;ji 6 10
— na calej wysokei 20 30
Odchylenia kadej warstwy od poziomu

—na 1 m dhugei 1 2
— na catej diugéri 15 30
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Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m dhuggci 1 10
— na catej diugéri 10
Odchylenia wymiaréw otworow dwietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerako +6, -3 +6, -3
wysodo +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szergko +10, -5 +10, -5
Wysoko +15, -10 +15, -10

ROBOTY MALARSKIE

-Przed przysipieniem do malowania nalgwyrowna i wygtadzic powierzchnie przeznaczgn

do malowania, naprawuszkodzenia, wykorazpachlowanie i szlifowanie zgli jest wymagana
duza doktadnéc powierzchni. Nagpnie naley powierzchng zagruntow& W robotach

olejnych gruntowanie nalg wykon& przed szpachlowaniem. Pagio

nienasikliwe (np. szktozeliwo) nie wymagaj gruntowania.

-Roboty malarskie zevatrz i wewmtrz budynku powinny byywykonywane dopiero po
wyschngciu tynkdw i miejsc naprawionych. Malowanie konktjustalowych mana
wykonywa po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich

elementow konstrukcyjnych i osadzeniu innych przetiw w scianach.

-Wilgotnas¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowgregvinna by nie wigksza ni:
a)dla farb olejnych, olejno-zywicznych i syntetygzh - 3%,

b)dla farb emulsyjnych - 4%.

-Wewnrgtrz budynku pierwsze malowanieian i sufitbw mana wykonywa po zak@czeniu

robot poprzedzagych, a w szczegolsa:

a) catkowitym ukéczeniu robot budowlanych i instalacyjnych, wjodocagowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowsietktrycznych itp. (bez zatenia
zewrgtrznych przykryw kontaktéw, wyeznikdw lub opraw), z
wyjatkiem przyklejenia oktadzin (np. tapet), zadaia ceramicznych wdzen sanitarnych (biaty
monta) oraz armatury

oswietleniowej (wyhczniki, lampy itp.),

b)wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe,
c)utazeniu podtdg drewnianych (biatych),
d)dopasowaniu oku wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej orpa zagruntowaniu Wbow
pokostem (jednak przed oszkleniem) w przypadku,sgdiarka nie byta dostarczona w stanie
wykonczonym, tj. oszklona i pomalowana w zaktadach gkogaych (tzw. konfekcjonowana).
-Drugie malowanie mana wykonywa po:
a) wykonaniu tzw. biatlego morita

b) po ut@eniu posadzek (z watkiem posadzek z tworzyw sztucznych) oraz ghrze
ocyklinowaniem posadzek
deszczutkowych i mozaikowych,
C) po oszkleniu okien, gaietli, jesli nie byla to stolarka fabrycznie wykozona (konfekcj
onowana).
-Tynki przeznaczone do malowania powinny spétnastpujace wymagania techniczne:
a) wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinyy fiaprawione przed przygtieniem
do malowania przez wypetnienie zapgauwszkodzonych miejsc i zatarcie rbwno z powierzzhni
tynku,
b) przygotowana pod malowanie powierzchnia tynkwipna by oczyszczona od zanieczysztze
mechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) i chenych (wykwity z podi@a, rdza od zbrojenia
podtynkowego itp.) oraz osypoych s¢ ziam piasku, a w przypadku tynkow uprzednio
malowanych take oczyszczona z tuszgzj lub pyhcej st starej powtoki malarskiej.

18



-Powierzchnia konstrukcji stalowych powinn&lpyzed malowaniem oczyszczona ze zgorzeliny,
masy formierskiej i rdzy (do czystépiacej powierzchni). Elementy metalowe powinny by
rowniez 0czyszczone z pozostéd zaprawy, kurzu i plam ttuszczu, w takim samywopsiiu jak
powierzchnia stalowa. Metalowe pokrywki pudetekatecji elektrycznej powinny ldy-
niezalenie od przewidywanego rodzaju malowastan - pokryte bezminiowfarba rdzochrona
(np. na pyle cynkowym).

-Roboty malarskie powinny byvykonywane w temperaturze niesaej ni@ +5°C i nie wiszej ni@
+22°C. Wyptek stanowi farba rozpuszczalnikowa silokonowaet8d B), kiGg mazna malowa
przy temperaturze -5°C. Zaleca, siby temperatura w chwili wykonywania robét mdienis
wynosita:

a)przy malowaniu farbami wodnymi i wodoroz@ealnymi od 12 do 18°C,

b)przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnyroidjnozywicznymi +10°C,

c)przy lakierowaniu i powlekaniu emat20°C (w pomieszczeniu przy zamdtigch oknach), jak
rowniez przy malowaniu

wyrobami chemoutwardzalnymi i poliuretanowymi.

-Roboty malarskie na zewtnz budynkow nie powinny liwykonywane w okresie zimowym, a w
okresie letnim podczas opaddéw atmosferycznych,zasdotensywnego nastonecznienia
malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pggod

Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawdggch w dniach deszczowych.

-Przy malowaniu powtoki powinny by

a)niezmywalne przy stosowariitwdkoéw mypcych i dezynfekucych (z wyptkiem spirytusu),
odporne na tarcie na sucho i

na szorowanie przy myciu roztworgnedka myacego oraz na reemulgagj

b)dawa& aksamitno-matowy wygtl pomalowanej powierzchni,

c)barwa powtok jednolita i rownomierna, bez smplgm, zgodna ze wzorcem producenta,
d)powierzchnie powtok bez uszkodzemug, przévitdw, plam isladéw gdzla. Nie dopuszczagcsi
spekan, tuszczenia gipowtok, odstawania od podda oraz widocznychatzen lub poprawek.
Dopuszcza si chropowaté¢ powtoki odpowiadajca rodzajowi faktury pokrywanego podia.
Powtoki nie powinny wykazyw@arozcieragcych st grudek pigmentow i wypetniaczy.

-Powioki z farb olejnych i syntetycznych nawierzichwych powinny mié barwe jednolity zgodra
ze wzorcem, bedaddéw gdzla, smug, zaciekdw, uszkodzemarszcze pecherzy, plam i zmiany
odcienia. Dopuszczagsthropowatéé powtoki odpowiadaica rodzajowi faktury pokrywanego
podiaza lub podktadu; powtoka powinna bez grzigdw pokrywa podiaze lub podkiad, ktére nie
powinny by dostrzegalne okiem uzbrojonym. Dopuszczang@znaczne miejscowe pkxéty
wytacznie przy powtokach jednowarstwowych.

-Powtoki powinny mié jednolity potysk, a powtoki matowe powinnydjednolicie matowe lub
pétmatowe. W przypadku powtok Jednowarstwowych dapza si nieznaczne miejscowe
zmatowienia oraz tdice w odcieniu. Przy malowaniu dwu-lub trzykrotngrarwsza warstwa
powitoki powinna by wykonana z farby do gruntowania ogélnego stoscavaihi z

farby rdzochronnej, a naginie z farb nawierzchniowych. Przy dwukrotnym ykmotnym
malowaniu olejnym farprdzochrona nalezy stosowa farby r@zniace sé migcdzy sol odcieniem
lub intensywnécia barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowyatwpnny wytrzymywa
proke na: wycieranie, zarysowanie, zmywanie wadnydtem, przyczepro i

wsiakliwosé.

-Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powyrmdpowiada wszystkim wymaganiom
podanym dla powtok z farb olejnych, z tys@ powinny one miepotysk lakierowy i wytrzymywa
dodatkowo prébbadania twardai powtoki.

-Badania powtok przy ich odbiorach naterzeprowadzapo zakaczeniu ich wykonania w
nastpujacych terminach:

a)powtoki z farb emulsyjnych - nie wépgej niz po 7 dniach,

b)powtoki z farb olejnych, syntetycznych oraz la&ie i emalii - nie wczéniej niz po 14 dniach.
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-Badania techniczne naleprzeprowadzaprzy temperaturze powietrza nigseej nz+5°C i przy
wilgotnasci wzglednej powietrza nie wygzej 1z 65%, oraz podczas pogody bezdeszczowe).
-Sprawdzenie wyghu zewrtrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu
rownomiernego rozigenia  farby, jednolitego rgenia barwy i zgodniei ze wzorcem
producenta, braku prasitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozgat pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekowecherzy, odstagych ptatkdw powtoki, widocznych
okiem nieuzbrojonyndladow gdzla itp., w stopniu kwalifikujcym odbieraa powierzchnie
malowar do powtok o dobrej jakmi wykonania.

-Sprawdzenie zgodsoi barwy powitoki ze wzorcem polega na poréwnanidywetle
rozproszonym, barwy wyschutéj powtoki malarskiej z bamwvzorca, ktéry w przypadku
naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego nia tymetony powinien b§wykonany na
takim samym podtau, o powierzchni maiwie zblizonej do faktury podtea.

-Sprawdzenie odporga powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakngm potarciu jej
powierzchni mgkka, wetniary lub bawetnian szmatlq kontrastowego koloru. Powtoka jest
odporna na wycieranie,glena szmatce nie wygbia slady farby.

-Sprawdzenie odporic nascieranie powtok lakierowych nadg wykonywa zgodnie z
wymaganiami normy getwowe].

OKLADZINY

-Oktadziny wewntrzne mog by¢ wykonywane z ptytek ceramicznych szkliwionych,tpky
kamionkowych zwyktych, mrozoodpomych i kwasoodpomymytek klinkierowych i ptytek
fajansowych.

-Do wykonczenia otwordw nalgy stosowd ceramiczne ksztaittki podokienne, zetvane ze
spadkiem i wewgtrzne bez spadku.

-Za pomog kleju mazna mocowa cienkie ptytki, np. ptytki szkliwione lub ptytkidmionkowe na
dokfadnie wyréwnanym podkiadzie, na rownej i gtajlkiowierzchni o dostatecznej
wytrzymataci. Powierzchnie te pod wzglem ich réwnéci i gtadkdaci powinny co najmniej
spetia wymagania dla tynku dwuwarstwowego kat. lll. Kiajery naktadé na podige za
pomoa zabkowanej metalowej szpachli warstw grubdci ok. 2 mm, wykonanie fragmentu
oktadziny na nalzonej kadorazowo warstwie kleju powinno ngst w ciagu 15 minut.
Przykiadajc ptytke do podiaa, naley j aprzesunac¢ o 10- 15 mm po powierzchni powleczone;j
klejem do pozycji, jak ma zagé¢ ptytka w ukladanej warstwie; przesucie to nie

powinno powodowazgarngcia kleju na podtzu. Wszelkie zabrudzenia i resztki kleju rigle
natychmiast usuié szmatlg zwilzoma w czystej wodzie.

-Temperatura powietrza wewtrenego lub zewgirznego w czasie uktadania ptytek powinna
WYyNost co najmniej +5°C.

-Odchylenie krawdzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego pasvinno by wigksze ni
2 mm/m., odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzay nie wegksze nk 2 mm na diugéci taty
dwumetrowe;.

-Badanie materiatow oktadzinowych i klejow najgrzeprowadzaposrednio na podstawie
certyfikatow. Bezpérednio naley sprawdzéa dobor kolorystyczny ptytek, brak rys lub odpryskow
itp.

-Badanie gotowej oktadziny powinno polége sprawdzeniu:

a)naleytego przylegania do podkiadu przez lekkie opukie/aktadziny w kilku dowolnie
wybranych miejscach: gluchywick wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do podkiadu,
b)prawidtowdci przebiegu spoin przez nagniecie cienkiego sznura wzdt@ dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar ogdeh z doktadnécia do | mm (sprawdzenie
Za pomog poziomnicy i pionu murarskiego),

c)prawidtowaci uksztattowania powierzchni oktadziny przez paggrhie w prostopadtych do
siebie kierunkach taty kontrolnej o diugn2 m. w dowolnych miejscach powierzchni
oktadziny i pomiar wielkéci prz&witu za pomog szczelinomierza z doktadéwa do | mm,
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d)wizualnym szerok&ei stykdw i prawidtowdci ich wypetnienia a w przypadkach badych
watpliwosci przez pomiar z doktadécia do 0,5 mm,
e)jednolitéci barwy ptytek.
-Na oktadziny i obudowy natg stosowa piyty gipsowo-kartonowe zgodnie z projektem.
-Strona licowa ptyt nie powinna néieszwow, strona tylna nie byt ze szwem. Krawadzie piyt
powinny by proste lub sptaszczone.
-Wkrety samogwintujce do mocowania ptyt oktadzinowych do elementéwatostych
powinny spetnid wymagania obowaizujacej normy przedmiotowej. Powinny ndiérednic; 2-
3 mm i dtugd¢ 12-18 mm. Wkgty powinny by ocynkowane lub oksydowane.
-Rozstaw wkgtdw powinien by nie wickszy niz 30 cm, a odlegks ich od krawedzi powinna
wynost 10-15 mm. £by wkgtow mog wgniata sie w ptyte okladzinows, lecz nie powinny
przerywa kartonu. £by naley zagruntowa farta olejmai zaszpachlowa
-Wykonanie okladziny naky rozpoczyné& od wyznaczania siatki stykow ptyt gipsowo-
kartonowych za pomamacignictego sznura, pionu igkownika murarskiego na podstawie
rysunkow roboczych zweryfikowanych wg wymiaréw zggistych.
-Phyty gipsowo-kartonowe madyc przecinane pittarczow lub recznie pik stolarsly lub ostrym
nozem.
-Wykonczenie nargy i obrzezy powinno by wykonane zgodnie z dokumentatgchniczn. W
miejscach szczegodlnie nasaych na uszkodzenia mechaniczneayatosowa listwy ochronne.
-Powierzchnie oktadzin powinny &éyvykonczone powtok malarslkiz farb emulsyjnych lub przez
naklejenie tapet.
-Temperatura pomieszczenia podczas wykonywaniazkigpowinna wynosico najmniej +5°C.
-Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowatk@owych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny ldywicksze ni | mm/m.
-Przy odbiorze egciowym podkiadu z plackéw nalesprawdat ich rozmieszczenie oraz j&ko
mocowania ich do podia.
-Badanie gotowej okladziny polega na sprawdzeniu:
a)naleytego przylegania do podia lub podktadu,
b)zachowania dopuszczalnych odchybétadziny od ptaszczyzny, odchyglkrawedzi od linii
prostej
Parametry gresu
Parametry ptytek gresowych w g normy PN-En14411zaigG
Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matepklaspsci wodnej E<=0,5%.
Wiasciwosci Badanie wg Wymagania

Nasikliwo §¢ wodna % PN-EN ISO 10545-3 E>10

<7,5 mm min.15

Wytrzymato$é na zginanie Mpa PN-EN ISO 10545-4‘>7,,‘__> mm min 12
: . <7,5 mm min 600 N
Sita famigca N PN-EN ISO 10545-4‘>7,,‘__> mm min 200 N
Wspoicz. cielplnej rozszerzalnéci liniowej 10-6/0C | PN-EN ISO 10545-¢ <9
Odpornosé na pekniecia wtoskowate PN-EN ISO 10545-1ivymagana

Odpornosé na czynniki chemiczne: PN-EN SO 10545-1GLA , GLB
zasady i kwasy o stabym steniu

Odpornos$é na dziataniesrodkéw domowego uytku PN-EN ISO 10545-13nin GB
Odpornosé na plamienie PN-EN I1SO 10545-1nin 3 klasa

OSADZENIE STOLARKI

-Przy wbudowywaniu eieznic drzwi odlegtéci migdzy punktami mocowanigaeznicy nie
powinny by wigksze nk 75 cm, a maksymalne odleggood naray oscieznicy - nie wiksze nk 30
cm.
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-Oécieznice po ustawieniu do poziomu i pionu natenocowa za pomog kotew lub hakéw
osadzanych w murze, albo za pomdygbli.

-Szczeliny powstate pordzy Gsciezem i Gcieznica po osadzeniusgsieznicy w sciany zewrtrzne
nalezy wypetnic na obwodzie materiatem izolacyjnym, dopuszczongrnvgkonywania tego
rodzaju robot.

-Dopuszcza giosadzenie&ieznic jednoczénie ze wznoszeniem muru pod warunkiem
zabezpieczenia drewnéoteznicy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem.

-Warunkiem prawidtowego wbudowania elementow i sexgidw metalowych jest sprawdzenie,
czy pomedzy wymiarami elementéw metalowych a wymiaraseieza budowli w ktére majby¢
wbudowane - nie zachagmiezgodnéci wicksze nk dopuszczalne odchyiki wymiarowe.
-Oscieznice okienne, drzwiowe, wrotowe, kraty lub innenaéaty metalowe powinny by
dostatecznie zakotwione w przegrodaahianach i stropach) budynku. W oknach statych bez
skrzydet kotwy powinny giznajdow& w miejscach klinowania szyb. W elementach ze
skrzydtami otwieranymi kotwy powinny byumieszczone w miejscach przenoszenia
obcihzen przez zawiasy, tak aby ohenia mogty by przeniesione na budynek.

-Odstp miejsc zakotwienia nie powiniendyickszy niz 400 do 800 mm. Kala strondciany
okiennej, drzwiowej lub kraty Powinnadgo najmniej w trzech miejscach zakotwiona w
budowli. Rodzaj i sposob zakotwienia powiniert bkreslony w dokumentaciji technicznej.
Zakotwienie nie powinno obiéi¢ zdolndgci nasnej scian lub stropow przylegagych do
wbudowanego elementu.

-Zamiast zakotwienia dopuszcza siocowanie elementow metalowych w budynku przez ich
osadzenie przy pomocy kotkdéw rozporowych.

-Pohkczenia i mocowania elementow i segmentoéwayale/konywa tak, aby przy zmianach
temperatury elementy metalowe mogtyssvobodnie wydizec, kurczy lub przesuwa
-Wbudowywanie elementow i segmentdéw metalowychenmasipi¢ dopiero wtedy, kiedy mma
obcizat czesci nasne budynkow.

-Materiaty wypetniagce wbudowany element metalowy, takie jak szybytygheine i
nieprzeroczyste itp., powinny kyosadzone w sposob pewny i trwaly.

-Zestawy elementéw i segmenty wbudowywangiany naley taczy¢ w jednoli catasé
poprzez spawanie, zgrzewaniesrabowanie, nitowaniedolz klejenie, o ile konstrukcja elementu
badz segmentu nie przewiduje innegozenia.

-Osadzone wcianach okna, drzwi, elementy i segmenty metalgsian, okna wystawowe |
sciany okienne powinny léyuszczelnione mizy cciezem a dcieznica badz sciam w taki sposob,
aby nie nagpowato przewiewanie i przemarzanie lub przeciekiyvapadowe].

-Powstate szczeliny powinny byypetnione elastycznym materialem uszczedoian, o ile w
opisie robot nie zostat podany inny sposob usziezem

-Okna, drzwi Bwietliki otwierane oraz patzenia écieznic zsciezemo przylegtyclician powinny
by¢ uszczelnione w sposob trwaty i zapewaggjcatkowit, szczelnéc. Materiaty uszczelniage
powinny by odporne na drgania i wsisg wynikapce z uytkowania wbudowanych elementéw.
-Uszczelnienia akzy miedzy czsciami przegréd zewgtrznych a elementamitlz segmentami
powinny spetnié wymagania ograniczgje przepuszczaldé powietrza przez przegrody oraz
mie¢ wymagan izolacyjnc¢ cieplra przegrody okrdona normy paistwowg

GLADZIE GIPSOWE

1. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WtA SCIWO SCI MATERIALOW

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw powinnydnie

oznakowanie znakiem CE co oznacaadokonano oceny ich zgoditbze

zharmonizowaam normy europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z

europejsk aprobaj techniczi lub krajowg specyfikacy techniczi paistwa

cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiggbszaru Gospodarczego, uzgaan

przez Komis¢ Europejsk za zgoda z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaragj zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydamzez
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producenta, jeeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie g majcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpietzigva okrélonym przez Komisj

Europejsk, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co ozn&tza, to wyroby nie podlegage
obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oaguygindci z Polsk
Norma lub aprobat techniczi, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— okres przydatnmi do Uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania tynkow gipsowydwmnny odpowiadé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, apachaechnicznych).

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycpoiginny odpowiada

wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat texzmyjch.

Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpal@awymaganiom normy
PN-B-10106:1997 ,PN-92/B-01302 lub aprobat techmjch.

Zaprawy budowlaneSywane do przygotowania podta pod tynki oraz

ewentualnego wykonania podktadow pod wyprawy paoigpowinny odpowiada
wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlawgkie”.

Do zapraw tych naky stosowa:

— piaski odpowiadage wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN
13139:2003/ AC:2004,

— cement odpowiadggy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gasz@ustaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne powinorzy jednolity

I jednobarwia mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszmaeych;
wymagania dla wapna olitene s w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadagy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wock odpowiadajca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez kiada
laboratoryjnych mge by stosowana tylko wodoggowa woda pitna.

Masy wyrownawcze i naprawcze do pagi@dpowiadajce wymaganiom

aprobat technicznych.

Warunki przyj ecia na budowe wyrobow do rob6t tynkowych

Wyroby do robo6t tynkowych magoye przyjete na budow, jesli spetniap nastpujace
warunki:

— s zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterysiydam w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej,

— q whasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniag wymagane wigciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumentyiadczice o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, anvesidniu do fabrycznie
przygotowanych mieszanek tynkarskich rowriarty katalogowe wyrobow lub
firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkovigbhycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich nieznanego pochodzenia. fieyjnateriatéw i wyrobéw na budew
powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki przechowywania wyrobow do robot tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w wawinny by przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukproducenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyramakowanych powinno by
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.Cemi@stj gzapno suchogaszone w workach
oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskiggotowane fabrycznie powinny by
przechowywane w oryginalnych, zaméych opakowaniach, uktadanych na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, wsto warstw nie wekszej niz 10.
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Cement i wapno suchogaszone luzemaygabezechowywa w zasobnikach

(zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mma przechowywana sktadowiskach otwartych, w

warunkach zabezpiecaajch je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem annny

asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmierrpawilgoceniem (np. w specjalnie

przygotowanych zasiekach).

WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZ EDZI

Sprzet do wykonywania rob6t tynkowych

Roboty tynkowe mzna wykonywa recznie lub przy éyciu specjalistycznych nagdzi.

Wykonawca jest zobowzany do aywania takich nargzi, ktére nie spowodyj

niekorzystnego wptywu na jaké materiatdw i wykonywanych rob6t orazda przyjazne

dla srodowiska

Do mechanicznego wykonania zapraw i rob6t tynkowyalezy stosowa:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przendéne zbiorniki na wog,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkéw, pace metalowe.

WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Transport materiatéw

Wyroby do robét tynkowych magoy¢ przewaone jednostkami transportu

samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrob6éw w opakowaniach zatoych na paletach n&lg

prowadz¢ sprztem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utagth luzem wykonuje si

recznie. Rczny zatadunek zalecazgrowadzé przy maksymalnym wykorzystaniu

sprztu i narzdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, vagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanycwpmy umdliwiaé

zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzemayagzewozé cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennegmeprzewoz w skrzyniach lub

pojemnikach stalowych.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach

zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem Zrinagortymentami

kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoiesn.

WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

— Przed przyapieniem do wykonania robot tynkarskich powinny agkmczone

wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalaeyodtynkowe, zamurowane

przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziandokumentacji projektowe;j i

szczegobtowej specyfikaciji technicznej, osadzafweSnice drzwiowe i okienne, §é

nie nalea do tzw. stolarki konfekcjonowane.

— Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadarsiaurczow

murow tj. po uptywie 4-6 miesty od zakaczenia stanu surowego.

Przy tynkowaniu wewgtrznych powierzchni, ktére nie posiag@gszcze zewgirznej

izolacji cieplnej nalgy zwrdcic uwag; na maliwos¢ gwattownego obrienia

temperatury tynkowanego elementu w warunkach zincbwy

— Bez specjalnych oston ogranicaajch wptyw czynnikéw atmosferycznych tynki

pocienione zewgtrzne powinny b§ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej

pogodzie.

— Wilgotnas¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkOw pocienionyarwionych
24



nie mae przekracza80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powienzidynku podktadowego nalg
zachow& minimalny czas przerwy technologicznej, dostosona@mwarunkow
pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krotszy8r8 tygodnie, o ile wskazowki
producenta mieszanki tynkarskiej nie starpiaczej.

Wymagania dotyczice podtary pod tynki gipsowe

Podizem mae by powierzchnia bezgoednio przeznaczona do otynkowania lub
podkiad, na ktéry naktadagsivyprawe.

Tynki gipsowe mana wykonywa na podtaach:

— z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolityczhygrefabrykowanych),

— z autoklawizowanych betonéw komérkowych,

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

— z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Podtaza powinny by rowne, mocne, jednorodne, rownomiernie chéanwod;,
szorstkie, suche, nie pye, wolne od wykwitow, bez rys ekni¢¢. Powierzchnia
ewentualnego tynku podktadowego nie powinnawygtadzona lub zatarta.
Nadlewki, nacieki i wystage nierownéci poditaza naley skt lub zeszlifowa.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podia naley naprawt zapravs cementow lub
specjalnymi masami naprawczymi, na ktore wydanapsobaty techniczne.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumdarhami naley usurag,
zmywapc odpowiednimi preparatami odttuszcgajmi albo stosujc srodki mechaniczne
(np. piaskowanie).

Z poditazy nalezy usura¢ warstwe pylaca oraz odpyk powierzchng.

Wystapce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe paoyioy¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Podta z ptyt gipsowo-kartonowych powinny niigaszpachlowane styki
ptyt i wkrety mocupce.

Podktady z tynkéw zwyktych powinny spehdisvymagania PN-70/B-10100,
odpowiednie do zalmnej w dokumentacji projektowej i specyfikacji teatznej —
odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podiga, wskazowki pochodze od producenta mieszanki
tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktoryetkkladana &dzie wyprawa, konieczne me
by¢ wstkpne przygotowanie podta do tynkowania, poprzez jego zighie wod,
zagruntowanie 41z zastosowaniérodkéw zwekszapcych przyczepns tynku do
poditaza. Jakasrodki zwigkszapce przyczepni tynku do podiaa stosowaneas

— obrzutka wsipna,

— zaprawy i szlamy zwkszapce przyczepns,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobdr ewentualnych dziatavskpnego przygotowania podia musi by zgodny z
zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej orgnaganiami dokumentacji
projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej

Wykonanie tynkéw gipsowych(gtad gipsowa)

Rodzaj i typ tynku a tatle wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej dare g w
dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej

Tynki gipsowe mog by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe)

Ze wzgkdu na technii wykonania i spos6b obrobienia powierzchni rémié sk
nastpujace typy tynkdéw gipsowych:

— zacihgane i gtadzone — wykonywane przez zgeiccie pag wyprawy do

uzyskania gtadkiej powierzchni lub w przypadku mawierajcych okagte ziarna,
zagkbien w ksztalcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metpdatrysku miotetk, pedzlem, agregatem tynkarskim
lub pistoletem tynkarskim,
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Przy wykonywaniu tynkow naky bezwzgtdnie przestrzedganstrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania pgah masy tynkarskiej, a ta&
warunkow naktadania masy tynkarskiej oraz jejquehciji.
Ponadto przy wykonywaniu tynkéw naleprzestrzeganastpujacych zasad ogolnych:
— mieszank tynkarslk dobier& tak, by zapewrizgodnad¢ zatazonej w dokumentacii
projektowej i szczegotowej specyfikacji techniczgajbaci tynku i jego
poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zatdami producenta wybranej
mieszanki tynkarskiej,
— obowazkowo stosowatechnile wykonywania i reimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) oraz sposob obrobieniauyrgodne z procedurami
wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producenteszanki tynkarskiej,
— profile tynkarskie dobietaodpowiednio do ich przysziej funkcji (profile narokowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z umdgieniem zgodnii materiatu z
ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym ropa tynku,
— nie dopuszczado powstania pustych przestrzeni za profilami &skimi np. listwami
naraznikowymi,
— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okiennejizsadwnomiernie na catym
obwodzie,
— w miejscach nat@anych na pknigcia zaktadé siatk,
_ w naranikach wypuktych i na krawdziach zaktadakatowniki aluminiowe
perforowane.
— nackcia tynku (,kontrolowane ¢kniecia”) wykonywa przed przysipieniem do
ostatniego etapu wykezenia tynku np. zacierania, wygtadzaniascianach
wewrgtrznych nagicia tynku g niedozwolone.
— ewentualne zbrojenie tynku siatkalery wykonywa zgodnie z wymaganiami
dokumentaciji projektowej i specyfikacji techniczioeaz zaleceniami z instrukciji
producenta mieszanki tynkarskiej,
—$wieze tynki wewnritrzne w okresie letnim powinny bghronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opaiddeszczu, a w okresie
zimowym przed mrozem,
— tynki wewretrzne, po ich nafSeniu, powinny mié zapewnion dobr wentylac.
Wymagania dotyczce tynkow gipsowych
Przyczepné& tynku do podiaa polegajca na mechanicznym peokeniu s¢
zaprawy z podiem powinna zapewaiakie przyleganie i zespolenie tynku z paghm, aby
po stwardnieniu zaprawy nie wgpbwaty odparzenia,geherze itp. Oznaczenie przyczepcio
tynku do podtaa naley wykonywa wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepho
poszczegoblnych warstw w tynkach wielowarstwowyctdrea metogl kwadracikowania
powinna dawawynik pozytywny i nie powinna ldymniejsza ni przyczepnéé catego tynku do
podtaza.
Gruba¢ gotowych tynkow w zaleosci od rodzaju podiza i mieszanki
tynkarskiej, sposobu wykonania oraz liczby wargiewvinna wynosi 0,2+1,5 cm — z tynmze
dla tynkow jednowarstwowych grufiota powinna wynosi0,2+ 0,4 cm, a dla
wielowarstwowych 0,3+0,8 cm.w tynkach wielowarstwav grubd¢ kazdej warstwy
powinna zawierasi¢ w granicach 0,1-0,5 cm.
Cechy powierzchni otynkowanych
Powierzchnie tynkow powinny Bygtadkie lub
miec¢ fakture wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a t@kodznaczasie
jednolita barwg — bez smug i plam oraz p&étéw podtaza. Powierzchnie te nie powinny pili
Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynku roztworéw soli
przenikajcych z podtaa, a take zacieki majce posta trwatychsladow oraz wykwity pléni
itp. ;1 niedopuszczalne.
Nie dopuszcza siwyskpowania gcherzy, rys i sgkan na powierzchni tynku.
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Powierzchnie tynkéw pokrytych powteknalarslg z farb wodnych lub
wodorozciéczalnych powinny pozwadana ich renowagjbez uszkodzenia (rozmycia)
tynku.

Prawidtowosé wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkdéw powinny bytak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym adarysKrawedzie przecinania i
powierzchni otynkowanych powinny éyrostoliniowe, a &y dwuscienne utworzone
przez te powierzchnie powinny dkatami prostymi lub powinny kyzgodne z &tami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopusaioe odchyiki — jak dla tynkow
wewrgtrznych kat. Il wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nierowsa lub wgkbienia na gtadko otynkowanej powierzchni,
nie wynikapce z techniki wykonaniagsiedopuszczalne.

ZBROJENIE STALI-dotyczy podeigu

Jakosé stali

b) Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i ptow powinna by bez gknigc, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalneyspozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia
i peknigcia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe, ¢gjlek rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wtracenia niemetaliczne, 2@ry,wypukiaci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatb 3 dopuszczalne:
— jezeli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i ptéw Zebrowanych @rednicy nominalnej do

25 mm, za 0,7 mm dla pgtow o wickszychsrednicach.

¢) Odbiér stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien dydokonany na podstawie atestu hutniczegaahuinego przez
wytworce stali. Atest ten powinien zawigra

— nazw wytwaorcy,

— oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

— masa partii,

— numer wytopu lub numer partii,

— rodzaj obrobki cieplnej.

Cechowanie wizek i kregdbw powinno by dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztaki dl
kazdej wiazki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych mysznajdowd si¢ nastpujace informacje:

— znak wytwaorcy,

—$rednica minimalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplne;j.

Kazda wizka i kag pretéw powinny mié oznakowanie farb olejm.

Przy odbiorze stali natg przeprowadzi nastpujace badania:

— sprawdzenia zgodsa przywieszek z zaméwieniem — sprawdzenie stamigyachni wg PN-
82/H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

— préba rozeigania wg PN-91/H-04310,

— préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.

Do badania naley pobr& minimum 3 probki z kadego kegu lub wizki. Jakéé pretdw nalery
ocent pozytywnie jeeli wszystkie badania odbiorcze dadeynik pozytywny.

Wyglad zewrgtrzny prtéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniert byastpujacy:

— ha powierzchni gtow nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, thuszczow,

— farb lub innych zanieczyszaze

— odchyitki wymiaréw przekroju poprzecznegetom i Ozebrowania powinny gi miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normachpawvowych,
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— prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego r

5 mm na 1 m dlugami preta.

d) Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lwdkatdj z
podziatem wg wymiaréw i gatunku. Naledazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie
naraonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszcz&aieezpieczeniem przed nadmkern
korozja stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu, seoby¢ powtoka wykonana z mleczka
cementowego.

2.2. Drut montaowy

Do montau pretéw zbrojenia natey Uzywat wyzarzonego drutu stalowego, tzw.azatkowego,

o srednicy nie mniejszej 8i 1,0 mm. Przyrednicach pgtéw zbrojeniowych wikszych n§ 12 mm
stosow& drut wigzatkowy osrednicy 1,5 mm.

2.3. Materialy spawalnicze

Nalezy stosowd elektrody odpowiednie do gatunku statizonych pgtéw zbrojeniowych.

2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza gi stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowbletonu lub zaprawy z tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe mugdy¢ mocowane do gtow.

Nie dopuszcza i stosowania podktadek dystansowych z drewna, ceghpktow stalowych.
Sprzet

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyzyciu sprztu zaakceptowanego przez
inzyniera.

Prace zbrojarskie wykonywaspecjalistycznymi uegdzeniami gitarskimi, prostowarkami, riycami
i innymi stanowacymi wyposaenie zbrojarni.Spkg powinien by sprawny technicznie.
Transport

Stal zbrojeniowa powinna Byprzewdona odpowiednimirodkami transporti§eby unikmgé
trwatych odksztalag oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowegal. &irojeniows podczas
transportu na8y utoSyé réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, os@bie i zabezpieczy
przed m@liwoscia przesuwania si Podczas transportu przestrzegaymaga PN-88/H-01105.

Wykonanie robot

Ogolne warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawi ignierowi do akceptacji projekt organizacji i harnognam rob6t
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakicheda wykonywane roboty zbrojarskie.

Zakres wykonywania robot

Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, monai odbior zbrojenia powinien odpowiaglavymaganiom PN-91/S-10042.
Prety i walcowki przed ich Wyciem do zbrojenia konstrukcji naleoczysci¢ z zendry, lianych
ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Bty zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,aliub farba
olejma nalezy opal& np. lampami lutowniczymi,zado catkowitego usugcia zanieczyszcze
Czyszczenie ptdéw powinno by dokonywane metodami nie powodcymi zmian we wiéciwosciach
technicznych stali ani géiejszej ich korozji.

Stal pokrys rdza oczyszcza gi szczotkami¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu zyale
sprawdzé wymiary przekroju poprzecznegogpdw. Stal tylko zabtocan mozna zmywa
strumieniem wody. Rty oblodzone odmta skt strumieniem wody cieptej. Stal nacaa na ch@by
chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ woda stodka.Dopuszczalna wielld miejscowego
wykrzywienia petow nie powinna przekracga4d mm, w przypadku vekszych odchytek stal
zbrojeniova nalery prostowa.

Prety ucina s¢ z doktadnécia do 1 cm. Gicie przeprowadzasiprzy pomocy mechanicznych xo
Dopuszcza si rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odggcia i rozmieszczenie zbrojenia najevykonywa wg dokumentacji projektowej, z
jednoczesnym zachowaniem postanawiermy PN-84/B-03264. 4czenie pgtow nalery wykonywa
zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264.c{&i pretow nalery wykona zgodnie z rysunkami
i norma. PN-91/S-10042. Na zimno na budowiezma wykonywa odgiccia pgtoéw osrednicy

d< 12 mm. Pety o srednicy d > 12 mm powinny ldyodginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewrtrznasrednica odgicia prtow zbrojenia gldwnego, poza odgiem w obgbie haka, powinna
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by¢ nie mniejsza i 10 d dla stali A-ll i A-lll. W miejscach zagt i zatama elementow konstrukcji,
w ktorych zagiciu ulegay jednoczénie wszystkie pity zbrojenia rozeiganego, nale/ stosowé
srednig; zagkcia rowra co najmniej 20 d. Naly zwrocik uwag; przy odbiorze hakow i odgt na
ich zewretrzng strore. Niedopuszczalneastam gkniecia powstate podczas wyginania.

Minimalna odlegté¢ od krzywizny peta do miejsca, gdzie mna na nim potay¢é spoire wynosi

10 d. taczenie pgtéw nalery wykona zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i Spawaiigyw
mog by¢ dopuszczeni tylko spawacze m@j odpowiednie uprawnienia. Skeoywania petow nalery
wigzaé miekkim drutem lub spawaw ilosci min. 30% skrzyowan.

Montaz zbrojenia

Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie nalery podwieszé i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostéw transportowych, adzen
wytwaorczych i montaowych. Monta zbrojenia z pojedynczych gdw powinien by dokonywany
bezpgrednio w deskowaniu. Montazbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca sivykonywat
przed ustawieniem szalowania bocznego. Moriarojenia fundamentow wykotiana podbetonie.
Dla zachowania wkxiwej otuliny naley ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiepodktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grébiorownej grubéci otulenia. Stosowanie innych
sposobdéw zapewnienia otuliny, a szczegolnie podiadprtéw stalowych, jest niedopuszczalne.
Na wysokdci scian pionowych stosujeesikoniecznie otulenie za pomp@odkiadek plastykowych
pierscieniowych. Na dnie formy powinny bystosowane podkiadki dystansowe typu zatwierdzonego
przez irkyniera. Szkielety zbrojenia powinny &yo ile to maliwe, prefabrykowane na zewnz. W
szkieletach tych wzly na przeciciach petéw powinny by pofaczone przez spawanie, zgrzewanie lub
wigzanie na podwojny krzywyzarzonym drutem vazatkowym:

— przysrednicy petéw do 12 mm — érednicy nie mniejszej ni 1,0 mm,

— przysrednicy petow powyzej 12 mm — grednicy nie mniejszej ni 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi uriiwi ¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utazeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanigdw wzgkdem siebie i wzgldem deskowania
nie maze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenigtednice powinny by zgodne z PN-91/S-10042.
Minimalna grubé¢ otuliny zewrgtrznej wéwietle pretow i powierzchni przekroju elementu
Zelbetowego

powinna wynosi co najmniej:

— 0,07 m — dla zbrojenia gtébwnego i podpor masywnyc

— 0,055 m — dla strzemion fundamentow i podpér masgh,

— 0,05 m — dla ptow gtéwnych lekkich podpor i pali,

— 0,3 m — dla zbrojenia gtbwnegavadgarow,

— 0,025 m — dla strzemion gtéwnych i zbrojenia jplgtnostéw.

Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedyisoka¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Laczenie pgtdw za pomog spawania

W konstrukcjacl¥elbetowych dopuszczagsiastpujace rodzaje spawanych poken pretow:

— czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elekinyoz,

— naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektryecany

— zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elekinyoz,

— zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektryecany

— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z biagidtkolista,

— czotowe, wzmocnione jednostrenspoira z ptaskownikiem,

— czotowe, wzmocnione dwustranrspoirg z ptaskownikiem,

— zakladkowe wzmocnione jednostranspoim z ptaskownikiem.

Kontrola jako sci

Kontrola zbrojenia, przed przygtieniem do betonowania, musidbylokonana przez ayniera i
potwierdzona

wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzizgodn@¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:
— gatunku stali,

— ilosci stali,

— ichsrednic,
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— dtugaci, rozstawu i zakotwige

— prawidtowego otulenia i pewsa utrzymania potéenia petow w trakcie betonowania,
Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej dogibnia gtbwnego nie powinno przekraéza%,
— r&nica w wymiarach siatki nie wtej niz 3 mm,

— liczba uszkodzonych skraywan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinnakperzé
20% wszystkich skrzpwan,

— dopuszczalna piica w wykonaniu siatki na jej diugci nie powinna przekraczat25 mm,

— r&znice w rozstawie medzy prtami gtdownymi w belkach nie powinny przekra¢za0,5 mm,

— r&znica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza0 mm.

Montaz elementow wentylacji na dachu

Elementy wentylacyjne natg zamontowé na konstrukcji wsporczej wykonanej z
Profili stalowych typowych i podpor antywibracyptydowolnego producenta .
Do podparcia zastosowdypowe zestawy do moriia elementow wentylacji

-
\

-

%

)
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-

Wyposdenie

Ze wzgkdu na daa roznorodnd¢ urzadzenr na rynku wybor poszczegdéinych wdzen przed
zakupem naley uzgodné z wzytkownikiem uwzgtdniajpc zamieszczone pordj parametry
techniczne.
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