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ST-01 - OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Nazwa zamoéwienia

NAPRAWA | WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI BUDYNKU WAR-SZTATOW SZKOLNYCH ZESPOLU
SZKOL TECHNICZNYCH W PLOCKU
Zamawiajgcym jest Gmina Ptock, pl. Stary Rynek 1, 09-400 Ptock.

1.2. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogélne wykonania i odbioru robdt,
wspolne dla wszystkich rodzajow robét objetych przedmiotem zamdwienia publicznego pn.: NAPRAWA
I WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI BUDYNKU WARSZTATOW SZKOLNYCH ZESPOLU SZKOL
TECHNICZNYCH W PLOCKU.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roboét, stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i
kontraktowy wchodzgcy w skiad Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia jako zatgcznik
zawierajgcy zbiér wymagan w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych (objetych przedmiotem
zamowienia), obejmujgcy w szczegdlnosci wymagania materialdw, wymagania dotyczgce sposobu
wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robot oraz okreslajgcy zakres prac, ktore
powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru. STWIORB jako element SIWZ staje
sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres robét objetych specyfikacja

1.4.1. Zakres robo6t oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robot.

Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

45000000-7 Roboty budowlane

45110000-1 Roboty przygotowawcze

45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

45210000-2 Roboty bud. w zakresie budynkow

45410000-4 Tynkowanie.

45442100-8 — Roboty malarskie.

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzgdzen lub metod.

1.5. Wyszczegolnienie prac towarzyszacych i robé6t tymczasowych

W ramach wykonania robét podstawowych przewidziane sg do wykonania:
- wykonanie zabezpieczen z folii;

- wyw6z odpadéw budowlanych.

1.6. Informacje o terenie budowy

W budynku znajdujg sie nastepujgce instalacje: cieptownicza, wodociggowa i kanalizacyjna oraz
instalacja elektryczna.

Roboty bedg prowadzone wewnatrz budynku. Budynek znajduje sie w bezposrednim sgsiedztwie
innych budynkéw uzytecznosci publicznej, ktore w czasie trwania robdét bedg prowadzity swojg
dziatalno$¢.

1.7. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktowg i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i poleceniami inspektora nadzoru i zamawiajgcego.
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1.7.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie wykonawcy front robét wraz z
kompletng dokumentacje projektowa.

1.7.2. Zgodnos¢ robét ze specyfikacje techniczna

Specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez inspektora nadzoru stanowig
czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione cho¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla
wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub brakéw w dokumentaciji, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektows i
specyfikacjg techniczng.

Dane okreslone w specyfikacji technicznej bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budynku muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg i ze
specyfikacjg techniczng - wéwczas materiaty te bedg musiaty by¢ niezwitocznie zastgpione innymi.

1.7.3. Zabezpieczenie intereséw oso6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepisow w zakresie zapewnienia
ochrony wiasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania rob6t budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw i
normatywow z zakresu ochrony Srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat
szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie zanieczyszczenh powietrza, wéd gruntowych, nadmiernego
hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikéw powodowanych dziatalnoscig przy
wykonywaniu robo6t budowlanych.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robot przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy, a w
szczegoblnosci zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikéw w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia i niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy
na teren prowadzenia robét remontowych i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez ochronng dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.
Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja miejsca wykonywania prac remontowych

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- utrzymania porzadku w miejscu wykonywania robo6t budowlanych;

- sktadowania materiatéw i elementéw budowlanych w miejscach bezpiecznych i umozliwiajgcych
funkcjonowanie budynkéw sgsiednich;

- utrzymania w czystosci terenu na ktérym prowadzone s3 prace budowlane,

- uporzgdkowaniu miejsca prowadzenia rob6t po zakonczeniu rob6t remontowych.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne

Przy wykonywaniu robo6t budowlanych moga by¢ stosowane wylgczenie wyroby budowlane o
wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo
budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.
Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzgdzenia
wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy
Prawo budowlane.
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Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczgce, materiatow i
odpowiednie aprobaty techniczne lub Swiadectwa badan laboratoryjnych do zatwierdzenia przez
inspektora nadzoru.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone w polskich
normach, aprobatach technicznych, itp.

2.2. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym nie mogg by¢ wykorzystane przez Wykonawce.
Kazdy rodzaj robét, w ktéorym znajdujg sie niedozwolone przepisami materiaty budowlane, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do
robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robét i
byly dostepne do kontroli przez inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatéw beda
Zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli specyfikacja techniczna przewiduje mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o swoim zamiarze co najmniej
jeden tydzien przed uzyciem materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji i wskazaniach inspektora, w terminie przewidzianym umowsa.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatédw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg oraz poleceniami inspektora
nadzoru.

Decyzje inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznej, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia inspektora nadzoru dotyczgce realizacji robét bedg wykonywane przez wykonawce nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrole jakosci robdt przeprowadzana inspektor nadzoru.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajg certyfikat na znak
bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie polskich norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- polskg norma lub
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- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono polskiej normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére spetniajg wymogi specyfikacji techniczne;.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
wykonawce inspektorowi nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaja tych wymagan bedg odrzucone.

Wykonawca winien stosowac¢ materiaty spetniajgce wymagania Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury
z dn.1108.2004r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o
wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

6.1. Dokumenty budowy

Wszelkie dokumenty muszg zostac sporzadzone zgodnie z wymogami ustawy z dn.07.07.1994r. Prawo
budowlane (tekst jednolity Dz.U. z 2016r. poz. 290) oraz rozporzadzeniami wykonawczymi w
szczegoblnosci z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz. 953).

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowa, SIWZ i SWIORB;

- protokoty przekazania frontu robot,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru robat,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla inspektora
nadzoru i przedstawione do wgladu na zyczenie zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robét nie bedzie prowadzony ze wzgledu na umowng kwote ryczattowa.

8. ODBIOR ROBOT

Wykonane roboty budowlane podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi koncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodno$é wykonanych robét z:

- dokumentacjg projektowa,

- SIWZ, SWIORB,

- ustaleniami z inspektorem nadzoru,

- wiedzg i sztukg budowlang,

- polskimi normami dotyczagcymi danego zakresu robét,

- wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi danego zakresu robot.

8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru robdét dokonuje inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza wykonawca poprzez powiadomienie inspektora
nadzoru.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie poézniej niz w ciggu 3 dni od daty
powiadomienia o tym fakcie inspektora nadzoru.

Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia inspektor nadzoru.

8.2. Odbiér czesciowy
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Zamawiajgcy nie przewiduje odbioréw czesciowych.

8.3. Odbiér koincowy roboét

Odbiér koncowy robét polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
wykonawce poprzez bezzwloczne powiadomieniem o tym fakcie na piSmie zamawiajgcego i inspektora
nadzoru.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci inspektora
nadzoru i wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdow,
wynikéw pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robo6t z dokumentacijg projektowa, SIWZ
i SWIORB.

W toku odbioru kohcowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych robét komisja przerwie swoje
czynnosci i ustala nowy termin odbioru koncowego.

8.4. Dokumenty do odbioru koncowego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru korncowego robét jest protokét odbioru korncowego
robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajgcego.

Do odbioru koAcowego wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami.

2. Deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ.

3. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru koncowego robdt.

Termin wykonania ewentualnych robdt poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér ostateczny.
Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogélne
Podstawg ptatnosci jest obustronnie podpisany protokdt koricowy odbioru robét budowlanych.
Wykonawca wystawi jedng fakture koncowg na kwote ryczattowg okreslong w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 (2016r. poz. 290),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkoéw, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z 2015r. , poz. 1422);

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. z 2003r. Nr 47, poz. 401)

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r;

7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. (Dz.U. Nr 109
poz. 719) w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terendw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2015 poz.
460 z pdzniejszymi zmianami).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).

ST - 02 -KONSTRUKCJE STALOWE - Kod CPV 45223100-7
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH ZWIAZANA Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI STALOWYCH

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukgcji stalowych (konstrukcja nadproza nad nowym otworem drzwiowym wykonywanym w
Scianie konstrukcyjnej), oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementéw dla zadania: NAPRAWA |
WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI BUDYNKU WARSZTATOW SZKOLNYCH ZESPOLU SZKOL
TECHNICZNYCH W PLOCKU.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowej wzmocnieh elementow konstrukcyjnych.

Montaz konstrukcji.

Konstrukcje wykona¢ zgodnie z zatgczong dokumentacjg projektowa.

Elementy stalowe nalezy réwniez zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Stal
2.1.1. Do konstrukciji stalowych stosuje sie:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Katowniki dostarczane sg o
dtugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do
100 mm dla diugosci wiekszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ | mm/m.
(2) Blachy uniwersalne
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dlugosciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla grubosci 8-25 mm - do
14,0 m z odchytkg do 250 mm.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako zamkniete (rury kwadratowe).

Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Diugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-

EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i
naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
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- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci
wiekszej.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byc¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplnej

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2. Laczniki
Jako tgczniki wystepujg: potgczenia spawane, sruby.

2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone

do spawania konstrukgji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody
powinny miec:

- zadwiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementdéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie
nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy
uktada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare
mozliwosci sktadowane
w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materiatéw
Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest
stosowanie wytgcznie systemowych zestawow malarskich.

3. SPRZET
3.1. Sprzet do transportu i montazu stupéw

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywacé zurawi, wciggarek, dzwignikéw, pod-
nosnikéw i innych urzadzen.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie

z technologig spawania

* Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
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- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja; Stanowisko
robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogg byé
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robot.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci. Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po cieciu.
Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowacé.

5.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien

i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
weditug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami

nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubo$¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je$li wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosé

5.4.2. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania.

Rame stalowg, wykonang z dwdch [200 potgczonych przewigzkami co 600 mm zamocowaé do
istniejgcych scian fundamentowych za pomocg $rub $16 za posrednictwem blachy weztowej gr. 15
mm.

Wzmocnienie podciggu na styku tgcznika z dobudowang cze$cig warsztatow wykonaé z 2 ceowniki
[180 skrecone ze sobg za pomocg $rub ¢16. Ceowniki osadzi¢ w Scianie w wykonanych uprzednio
gniazdach oraz na dwdch ceownikach [120 mocowanych do $cian za pomoca kotew stalowych.

5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie
przedmuchaé sprezonym powietrzem.

Gruntowanie
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Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg srodkéw gruntujgcych, bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatéw bedgcych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Metody nanoszenia materiatdw malarskich:
- malowanie pedzlem,
- nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.
Kontrola robét obejmuje:
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),
- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubosé powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubosc¢ te okresla sie jako $rednig
arytmetyczng z kilku pomiarow w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla sie
metodami nieniszczgcymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-
7:2001.
- oznaczenie przyczepnos$ci powtoki malarskie;j.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”
(ST-00).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace o podano w ST ,Wymagania ogolne”(ST-00).

Do odbioru koAcowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie
dokumenty techniczne, swiadectwa jakosci materiatéw, jak réwniez dziennik wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czesciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne
dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogdlne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrébka strumieniowo-
Scierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Czes$¢ 1: Ogdine wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
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ST-03 - ROBOTY ROZBIORKOWE - Kod CPV 45111100-9

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 . Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt rozbidrkowych zwigzanych z realizacjg zadania p.n. NAPRAWA | WZMOCNIENIE
KONSTRUKCJI BUDYNKU WARSZTATOW SZKOLNYCH ZESPOLU SZKOL TECHNICZNYCH W
PLOCKU.

Zamawiajgcym jest Gmina Ptock, pl. Stary Rynek 1, 09-400 Ptock.

1.2. Zakres stosowania SST:
Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych powyzej.

1.3. Zakres roboét objetych SST:

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu
wykonanie prac demontazowych i rozbiorkowych.

Zakres prac rozbiérkowych obejmuje:

- demontaz $cianek dziatowych wraz z drzwiami wewnetrznymi;

- demontaz attyki

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Wymagania dotyczgce prowadzenia robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceramiczny, elementy drewniane, z tworzywa sztucznego i inne;

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano ogdlnej specyfikacji techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano ogdlnej specyfikacji techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych.

4.2. Transport materialow i sprzetu

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.
Materiaty nalezy ukfada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie

i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$¢ przewozonych
elementow jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.
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Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do prac demontazowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z pézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzadzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu prowadzenia prac
wszystkich elementéw powstatych w wyniku demontazu, zgodnie z dokumentacjg projektowg i
wskazaniami inspektora nadzoru.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ dla robét rozbiorkowych wykonawca musi wykonaé na
wtasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia inspektorowi nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych roboét
rozbiérkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdérnego
wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robét nie bedzie prowadzony ze wzgledu na umowng kwote ryczattowa.

8. ODBIORY ROBOT
Ogodlne zasady odbioréw robét podano w ogdinej czesci specyfikacii techniczne;j.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest jedna faktura koncowa wystawiona przez wykonawce po obustronnym
podpisaniu protokotu koncowego odbioru robét budowlanych.

Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robét rozbidrkowych objetych niniejszg specyfikacjg
obejmuje :

- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem bezpieczenstwa i higieny pracy, -
zabezpieczenie zachowywanych elementow przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbiérki do konteneréw,

- selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.

Cena robo6t obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadéw:

- zatadunek odpadoéw,

- zabezpieczenie fadunku,

- przew6z odpadéw do miejsca utylizacji,

- utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 (2016r. poz. 290).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2013r. poz.1129)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozbiérki oraz
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)
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4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

ST- 04 — ROBOTY TYNKARSKIE — OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH | GIPSOWO-
WLOKNOWYCH - Kod CPV 45410000-4

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 . Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegb6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét polegajgcych na montazu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych i gipsowo-wiéknowych
zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania SST:
Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych powyzej.

1.3. Zakres robét objetych SST:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac polegajgcych na montazu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych i gipsowo-wtéknowych
na stelazu metalowym.

Zakres prac obejmuje w szczegdlnosci:

- montaz konstrukcji azurowej z ksztattownikéw stalowych;

- wykonanie oktadzin z ptyt gipsowo kartonowych ($ciana) i gipsowo-widknowych (sufit klatki
schodowej);

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Wymagania dotyczgce prowadzenia robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija
projektowg i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
Piyty gipsowo-kartonowe i gipsowo-witdknowe, elementy metalowe do konstrukcji stelazu, tgczniki,
masa do szpachlowania, klej poliuretanowy i inne.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodlne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano ogdlnej specyfikacji techniczne wykonania i odbioru
robot budowlanych.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano ogdlnej specyfikacji techniczne wykonania i odbioru

robot budowlanych.

4.2. Transport materialéw i sprzetu
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Do transportu materiatéow i sprzetu stosowac¢ nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.
Materiaty nalezy uktadaé rGwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie

i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$¢ przewozonych
elementow jest wieksza niz dtugo$é samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszag spetniaCc wymagania przepisow ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-wiéknowych na ruszcie na sufitach

5.2.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwdch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz gornej
— dalej nazywanej ,warstwg gtdéwng”’. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg
ksztattowniki stalowe.

5.2.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

— styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem

(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢é umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je
tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do
potowy szerokosci piyty (lub potowy jej dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sagsiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegto$¢ zblizong do potowy diugosci piyty.

5.2.3. Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwieh muszg spetniaé warunek pieciokrotnego
wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce
musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub
kotwe.

5.2.4. Mocowanie ptyt gipsowo-wtéknowych do rusztu

Na okfadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-widknowe zwykie o 12,5 mm. Plyty moga byc¢
mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,
— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.4. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie

Szkielet nosny scian dziatowych sktada sie z profili ryflowanych stalowych zimnogietych o podwyzszonej
sztywnosci: pionowych stupkéw — profil CW 75 Ultrastil L 4,0m wstawianych z profile poziome — profil
UW 75 Ultrastil L 4,0m w rozstawie co 600mm. Ksztalttowniki obwodowe mocowane sg do konstrukcji
budynku tgcznikami mechanicznymi w max rozstawie co 1000mm. W stykach tych profili z elementami
konstrukcyjnymi budynku stosuje sie tasme

uszczelniajgcg z polietylenu spienionego o min. Grubosci 3 mm i szerokosci 95 mm. Tasma na catym
obwodzie $ciany, tj. wzdtuz profili obwodowych CW — pionowych i UW — poziomych na potgczeniach
ma szczelnie przylega¢ do siebie (utozona na styk) oraz na catej diugosci szczelnie dolega¢ do podtoza
i profili (brak widocznych gotym okiem przeswitdw miedzy tasmag, a profilami i podtozem). Catkowita
diugosc fgczenia (zaktadu) powinna by¢ nie mniejsza niz 1000mm lub naktadki o dtugosci nie mniejszej
niz 2000mm.
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5.5. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia
sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z widkna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy
natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy
szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepnag
stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej
wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowg. Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt
poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego i analogicznie jak w przypadku
zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu
warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik rob6t w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Badania w czasie wykonywania
robot w szczegodlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatéw: — narozniki i krawedzie (czy nie ma
uszkodzen), — wymiary (zgodnie z tolerancjg), — wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych, -
obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt, — wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej
elementéw stalowych.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robét nie bedzie prowadzony ze wzgledu na umowng kwote ryczattowa.

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogdélnych”

8.2. Odbiér podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnosé¢ z dokumentacjg

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega: — zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg
techniczng, - rodzaj zastosowanych materialtdw, - przygotowanie podtoza, - prawidtowosc
zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, — wichrowato$¢ powierzchni:
powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ kgtami
prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byc¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania powierzchni i krawedzi okladzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach)
taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z dokfadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyiki
sg nastepujace:

- dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej - nie wieksza niz 2 mm
i w liczbie nie wigkszej niz 2 szt na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m;

- powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego — nie wieksze niz 1,5 mm i ogdtem nie wiecej niz 3 mm
w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m
wysokosci;

- powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego — nie wigksze niz 2 mm i ogétem nie wiekszej niz 3 mm
na catej powierzchni ograniczonej scianami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdinych”
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Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2 ] obudowy z ptyt g-k lub gipsowo-wiéknowych
obejmuje:

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie obudowy, Scianki dziatowej i sufitu podwieszanego,

- roboty wykonczeniowe i uporzagdkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu C na szkielety $cian dziatowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob cigglty do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob cigglty do
obrobki plastycznej na zimno.

Warunki techniczne dostawy

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym PN-91/M-
82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN I1SO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czeéci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-|B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemdéw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci. Informator-poradnik ,Zastosowanie piyt gipsowo-
kartonowych w budownictwie”, wydanie 1V, Krakéw 1996r. Instrukcja montazu piyt gipsowo-
kartonowych. Montaz systemoéw suchej zabudowy. Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach
publicznych, lzba Projektowania Budowlanego, Warszawa, 2005. Warunki techniczne wykonania i
odbioru robot budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997

ST- 05 -ROBOTY MALARSKIE - Kod CPV 45410000-8

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 . Przedmiot SST:

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewngatrz pomieszczen):

— przygotowanie podfoza

— wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem  specyfikacji jest okreSlenie wymagah odnodnie wiasciwosci materiatow
wykorzystywanych do rob6t malarskich, wymagan i sposobéw oceny podfozy, wymagan dotyczgcych
wykonania powtok malarskich wewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczgcych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektéw budowlanych oraz powiok malarskich wykonywanych wediug metod opatentowanych lub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu..

1.2. Zakres stosowania SST:
Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych powyze;j.

1.3. Zakres robét objetych SST:
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W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majgcych na celu
wykonanie:

e przygotowanie podtoza malarskiego,

¢ naniesienie powtok malarskich na Sciany i sufity,

¢ wykonanie kolorystyki.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Wymagania dotyczgce prowadzenia robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce roboét podano w ST ,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ogdlnej ST.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadanych na
budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét malarskich.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robd6t malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow stosowac:

- farby na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda,

2.2.2. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— Srodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mieé wtasnoséci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

2.2.3. Woda

Do rozciehczania farb nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy

PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialéw i wyrobéw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyroboéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robdt malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano ogdlnej specyfikacji techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych.
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3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robé6t malarskich

Do wykonywania robo6t malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow
farb,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano ogdlnej specyfikacji techniczne wykonania i odbioru
robot budowlanych.

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzgdzen i Srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

5.1. Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystgpic¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robét
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie Scian i sufitbw mozna wykonywac po:

- wykonaniu podtozy pod wykfadziny podtogowe,

- utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

Drugie malowanie mozna wykonywacé po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

5.3. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.1. Gladzie gipsowe

1) Tynki pokryte gtadzig gipsowg powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegotowej
specyfikacji technicznej dla robot tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez
wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw wykonczona
gtadzig gipsowag powinna byé pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitow
solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywacé sladéw starej
farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa,
zalecang przez producenta wyrobow malarskich.

3) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3.2. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone
ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty
ptyt powinny byé naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

5.4. Warunki prowadzenia robo6t malarskich

5.4.1. Warunki ogolne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.
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Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie robdt malarskich wewnetrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

5.5. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powltok z farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg Powtoki
te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powiok,

c) odstawania powtok od podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST ,Wymagania ogélne".

6.1. Badania przed przystgpieniem do robé6t malarskich

Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow,
ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania. Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci
okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniac¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw. W przypadku watpliwo$ci
nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagows.

6.2.2. Badania materiatéw

Farby i Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnos$ci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:

a) w przypadku farb ciektych:

» skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

« grudki wypetniaczy (z wyjgtkiem niektérych farb strukturalnych),

* kozuch,

* Slady plesni,

« trwaty, nie dajgcy sie wymieszac osad,

» nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

* obce wtracenia,

« zapach gnilny,

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdét malarskich z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb.
Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie
gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robo6t malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegotowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowos$ci przygotowania podtozy,
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— jakosci powtok malarskich.

Ocena jakos$ci powtok malarskich obejmuje:

« sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

» sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

 sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

* sprawdzenie przyczepnosci powioki,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robaot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej

powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powioki. Powioke nalezy
uznac¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity $lady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem siatki

nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie

przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy uznac za dobrg, jezeli

zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

* na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO

2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg

namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznaé za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na

szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podioza.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robét nie bedzie prowadzony ze wzgledu na umowng kwote ryczattowa.

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Przy wykonywaniu robét
malarskich konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez wykonawce, a takze
nadzor inwestorski i autorski.

8.1.1. Odbiér materiatow.

Odbiér materiatébw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatdw powinien
obejmowacé sprawdzenie ich whasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatéw
nalezy przy odbiorze roboét zakonczonych przeprowadzi¢é posrednio na podstawie zapisow w
protokotach i zaswiadczen (atestdw) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnosé uzytych
materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami.

8.1.2. Odbidr techniczny robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powiok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbidér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robo6t malarskich. W trakcie odbioru
nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wszystkie ustalenia
zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatdw nalezy zapisaé
w protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
robot).

8.1.4. Odbiér ostateczny (koncowy). Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego
wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.
Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,Wymagania ogoéine"

Rozliczenie rob6t malarskich bedzie dokonany jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze.

Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
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- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie podioza,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie
robo6t na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

- zabezpieczenie podidg i elementdw nieprzeznaczonych do malowania wraz z pozniejszym usunieciem
zabezpieczen,

- demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robdt elementéw, ktére wymagajg
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich,

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie prac malarskich (préby koloréw),

- usuniecie resztek i odpadoéw materiatéw z miejsca pracy,

- likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzgdkowaniem terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

¢ PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

¢ PN-EN I1SO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

¢ PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, czes¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czes¢ B: Roboty Wykonczeniowe.
Zeszyt 4 Powloki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003.

ST-06 - STOLARKA DRZWIOWA - Kod CPV 45421100-5

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1.Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wymiang stolarki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
zgodnie z ustawa o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Zakres wykonania robét obejmuje:

- montaz stolarki drzwiowej

- obrdbka osciezy wewnetrznych po wykonanych pracach montazowych,

- pomalowanie osciezy,

- roboty towarzyszgce Szczegdtowy zakres robét zostat okreslony w przedmiarze robét zatgczonym do
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamdéwienia.

1.4. Wymagania dotyczace wykonawstwa robét

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za prowadzenie robdt zgodnie z zawartg umowa, za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjg przetargowa,
specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru i Zamawiajgcego. Wykonawca w
przypadku stwierdzenia btedéw i opuszczen w dokumentacji powinien niezwiocznie zawiadomic
Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

2. Materiaty

1.1. Zastosowane materialty
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Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdbw podano w czesci ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 4,
oraz: wszystkie uzyte do budowy materiaty powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie,
zgodne z parametrami technicznymi dla poszczegdlnych materiatéw i urzadzen przedstawionych w
dokumentacji, spetniajgce wymagania jakosciowe i ilosciowe zgodnie z wykazem zestawienia
materiatow, winny posiadac aprobaty i atesty wg zalecer najnowszych norm.

2.1.1 Stolarka drzwiowa.

Drzwi zewnetrzne przy wejsciu gtdbwnym , konstrukcji metralowej — stalowe , o zwigkszonej
termoizolacyjnosci -U= 1,9 W/m2K . Drzwi wewnetrzne przeciwpozarowe. Pozostate drzwi
drwnopodobne , w tym do wc skrzydta drzwiowe z kratkg wentylacyjng u dotu skrzydta

2.2.Materiaty pomocnicze

- kotwy,

- pianki uszczelniajgce wg wymagan normowych i zaleceh producenta,

- masa silikonowa akrylowa do uszczelnienia oscieznic okiennych z o$ciezami,

- tynk. cem.-wap. kat lll oraz zaprawa tynkarska i zaprawa (do gtadzi) do uzupeiienia osciezy
zewnetrznych i wewnetrznych, farby emulsyjne akrylowe, farby olejne.

2.1. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

1.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty powinny by¢ sktadowane i magazynowane w odpowiedni sposéb przez caty czas trwania
robot, w celu zapobiegania ich zanieczyszczeniu oraz w celu utrzymania ich jakosci i przydatnosci do
uzycia.

2. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt 5.

Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i musi odpowiadac
przyjetej technologii. Sprzet przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru.

3. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt 6. Dostawa
materiatbw odbywaé sie bedzie samochodami skrzyniowymi. Zatadunek, transport i roztadunek
materiatdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp oraz przepisami o ruchu drogowym.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami
i utratg statecznosci.

Materiaty nalezy uktadaC¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przemieszczania sie podczas transportu. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosS¢ i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

5. Wykonanie robét,

5.1.Montaz stolarki drzwiowe;j.

Przy montazu drzwi nalezy stosowac zasady przedstawione w opisie montazu producenta drzwi. Dla
zapewnienia prawidiowego osadzenia stolarki - w trakcie prac montazowych nalezy zachowaé
nastepujgce zasady ich prowadzenia:

- Sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania otwordw - szerokos¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20 mm i
max. 30 mm, natomiast wysokos¢ o min. 35 mm a max. 50 mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.
W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkéw muru lub innych usterek nalezy je
zlikwidowac przed przystgpieniem do montazu oscieznic.

- Przed montazem - zdjg¢ skrzydta z oscieznic.

- Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb, aby miedzy murem a
oécieznicg zachowane byty luzy montazowe.

- Wstepnie zamocowa¢ oscieznice w murze przy pomocy klindw. Oscieznice nalezy klinowac w jej
narozach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia oscieznicy i
uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowac ptynne otwieranie.
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- Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawi¢ pion i poziom oscieznicy, a nastepnie przy pomocy miary
zwijanej ustawi¢ przekatne oraz Swiatto oscieznicy. Dopuszczalne réznice przekgtnych nie moga
przekracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na diugosci powyzej 1 m.

- Oscieznice mocowacé trwale w $cianie za pomocg $rub oscieznicowych lub kotew. W przypadku
montazu oscieznicy na kotwach - nalezy je zamocowa¢ do o$cieznicy przed wtozeniem jej w otwor
okienny. Rozstaw kotew mocujgcych zgodnie z zaleceniami producenta stolarki oraz zaleceniami
Inspektora nadzoru. Otwory na dyble wierci¢ po ustawieniu os$cieznicy w murze.

- Zatozy¢ skrzydta drzwiowe i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

- Przed przystgpieniem do wypetniania piankg montazowg przestrzeni miedzy oscieznicg a murem -
zabezpieczy¢ powierzchnie drzwi przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy montazu drzwi o
wiekszych gabarytach - stosowaC rozpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to elementy przed
ewentualnym odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki montazowej. Wypetnienie pianka
montazowg szczelin pomiedzy ramg a murem przeprowadza¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

- Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru - przystgpi¢ do obrobki osciezy,
pamietajgc o zabezpieczeniu okué przed zabrudzeniem zaprawa.

- Uszczelni¢ elastyczng masa silikonowa akrylowg miejsca styku oscieznic z murem wzdtuz catego
obwodu od strony wewnetrznej i zewnetrznej.

- Po obrébce osciezy - niezwtocznie zdjgé zabezpieczajgca tasme z profili.

Przy kazdym sposobie montazu, ztgczki muszg pewnie przenosic sity, ktore miatyby negatywny wptyw
na funkcjonowanie $lusarki.

Przy planowaniu zamocowanh nalezy braé¢ pod uwage:

- obcigzenia wiasne;

- ciezar drzwi,

- rodzaj otworu, itp.,

- obcigzenia ruchowe;

- wielkos¢ drzwi,

- obcigzenia wiatrem,

- obcigzenia dodatkowe

— docisk przy otwieraniu i zamykaniu skrzydet drzwiowych.

5.2 Montaz stolarki drzwiowej.

Stolarke drzwiowg zamontowaé zgodnie z Dokumentacjg projektowa, zgodnie z wymaganiami
podanymi w instrukcji montazu producenta stolarki. Drzwi nalezy osadzi¢ w osciezach Sciany i
przymocowaé za pomocg kotew, ktdére powinny przenies¢ wymagane obcigzenia. Po obsadzeniu
oscieznicy drzwiowej wypetni¢é wolng przestrzen pomiedzy murami, a oscieznica materiatem
izolacyjnym. Ustawi¢ ostatecznie stolarke, kontrolujgc osie, pion, poziom. Wtiasciwg pozycje
zabezpieczyé klinami, na czas montazu. Po zakonczeniu montazu stolarki gotowej nalezy
przeprowadzic jej regulacje. Zamontowana stolarka nie moze posiada¢ jakikolwiek ubytkow, uszkodzen,
odrapan, musi by¢ sprawna technicznie. Drzwi powinny sie lekko otwiera¢ i zamykaé. Rozwierane
skrzydta nie mogg ociera¢ sie w zadnym miejscu. Zamkniete skrzydta drzwiowe powinny dobrze
przylegac do oscieznicy. Skrzydta drzwiowe powinny by¢ odporne na zwichrowanie.

6.1.0brébka osciezy wewnetrznych i zewnetrznych po wykonanych pracach montazowych.
Os$cieza wewnetrzne nalezy wykonczyé: tynkiem cementowo — wapiennym kat. lll, a nastepnie gtadzia.
lub zaprawg tynkarskg (w zaleznosci od miejsca montazu stolarki okiennej) zgodnie z SST 452-2.
Miejsce pofgczenia ramy okiennej z osciezem uszczelni¢é masag silikonowg akrylowa. Oscieza
pomalowaé farbg emulsyjng akrylowg zgodnie z SST 452-3 kolor dostosowa¢ do istniejgcych
wymalowan pomieszczen. Oscieza zewnetrzne uzupetni¢ zaprawg tynkarskg szybkowigzaca.

6. Kontrola jakosci

Ogolne zasady dotyczgce kontroli jakosci robot podano w czesci ogolnej ST pkt 7.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu: oczyszczenie osciezy i wykonania ewentualnych
ubytkbw w osciezach. wymiary stolarki i czesci skladowe. zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna.
prawidtowo$¢ osadzenia stolarki w konstrukcji budowlanej — osadzenie w ptaszczyznie pionowej,
poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu. doktadnosS¢ uszczelnienia oscieznic elementu z
osciezami otwordéw lub Scian, dokfadnosci robét wykonczeniowych, prawidtowos¢ dziatania elementéw
ruchomych i urzadzen zamykajacych.
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7. Obmiar robét

Ogodlne zasady dotyczace obmiaru robét podano w czesci ogélnej ST pkt 8. Jednostkami obmiarowymi
sg : m 2 — powierzchni wymienionej stolarki okiennej, m 2 - powierzchni wykoriczonych o$ciezy
okiennych.

8. Odbidr robét i podstawa ptatnosci

Ogodlne zasady odbioru robot podano w czesci Ogolnej Specyfikaciji Technicznej pkt 9. Odbidr nastgpi
po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w SST i przedmiarze rob6t W czasie odbioru zostanie
sprawdzone prawidtowo$s¢é montazu stolarki i wykonczenia osciezy. Cena oferty winna obejmowacé
taczng warto$é catego zaméwienia zgodnie z wyszczegdlnionym zakresem, z podaniem ceny
jednostkowej. Podstawg pfatnosci bedzie kwota okreslona przez wykonawce w formularzu ofertowym,
ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska pracy,

- demontaz istniejgcej stolarki

- wykonanie i montaz stolarki drzwiowej

- obrébka osciezy wraz z malowaniem,

- transport elementéw (dostawa nowej stolarki, wywdz zdemontowanych materiatéw z rozbidrki i ich
utylizacja),

- likwidacje stanowiska roboczego.

9. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczeh budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegrdod w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania.

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i
tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpornosc¢ na obcigzenia wiatrem. Metoda badan Warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,Okna i drzwi,
wrota i elementy $cienne, metalowe”, "Slusarskokowalskie elementy budowlane” wydanie ITB — 2003
rok. Inne, nie wymienione a powotane w tekscie niniejszej Specyfikacji Technicznej normy i przepisy

ST- 07 - POKRYWANIE PODLOG

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 . Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot posadzkowych z ptytek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

1.2. Zakres stosowania SST:
Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych powyzej.

1.3. Zakres roboét objetych SST:
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
— pokrycie podiég ptytkami (posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci
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materiatdw, wymagan i sposobéw oceny podiozy, wykonanie posadzek z ptytek, oraz ich odbiory.
Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod
opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce robé6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ogdlnej ST.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych..

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét posadzkowych z ptytek powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1.Ptyty i ptytki

Ptytki powinny odpowiadac nastepujgcej normie:

— PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy
to ptytek dla ktérych muszg byé¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornos¢
i twardosé.

2.2.2.Kompozycje klejace i zaprawy

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢c wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.3.Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasno$ci techniczne okredlone przez producenta Ilub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.4Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda
pitna

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobow do robét posadzkowych z ptytek
Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegobtowe;j),

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyroboéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét
pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakohczeniem podanych na opakowaniach terminow
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatow
nieznanego pochodzenia.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych
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Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byé
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i
przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w
oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby
pakowane w worki powinny byé uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci
warstw nie wiekszej niz 10. Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to
wode nalezy przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno
przechowywaé wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano ogélnej specyfikacji techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonywania rob6t posadzkowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano ogdlnej specyfikacji techniczne wykonania i odbioru
robot budowlanych.

4.2. Transport materialow i sprzetu

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw pokrycia powinny odbywac sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny, a przede wszystkim gwarantowa¢ zabezpieczenie przed
uszkodzeniami i wptywem czynnikéw atmosferycznych

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét

Roboty posadzkowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane posadzki i okfadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni po utoZzeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.2. Wykonanie posadzek z plytek

5.2.1. Podtoza

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe
powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa. Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec€ i
ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia
bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.
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Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm
na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.2.2. Uktadanie posadzek z ptytek

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowag
szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki.

Wyboér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii. Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢
natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podioza. Wielkos¢ zebdéw pacy zalezy od
wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy:

— dla ptytki o wymiarach 300 x 300 mm — 10 mm

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od
rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po nafozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakfadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po poditozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej
pozycji i docisngé¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie
dobija¢ miotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowa¢ listwy wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych
jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
posadzki pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosc¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakosci posadzki i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze
ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét podano w ST B-00.00. ,Wymagania ogdine".

6.1. Prawidlowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cafa powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla
ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek wtadciwej przyczepnosé) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejagcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
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— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugo$ci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugo$ci lub
szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg byé wypetnione zaprawg do spoinowania, — dopuszczalne
odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3 mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robét nie bedzie prowadzony ze wzgledu na umowng kwote ryczattowa.

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek elementem ulegajgcym zakryciu sg podioza.
Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot posadzkowych. W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy
poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi podfozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét posadzkowych i
okfadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno byc¢
odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie
w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie
ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik robot).

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidér ostateczny dokonuje komisja powotana
przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw oraz
dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robét obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

— projekt wykonawczy,

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegobtowe specyfikacje techniczne,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— protokoty odbioru podtoza,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé je z wymaganiami i
wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé¢ oceny wizualnej. Roboty posadzkowe i
okfadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki,
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru konicowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych posadzek, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnosci odbioru sporzgdza sie protokodt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek z ptytek z zamdowieniem.
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Protokét odbioru konicowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawcg

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00. ,Wymagania ogélne"
Rozliczenie robot posadzkowych bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i
ich koncowym odbiorze.

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje.

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ocene i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bgdz zastosowaniem
odpowiednich srodkdéw zwiekszajgcych przyczepnos$é, zgodnie z wymaganiami szczegoifowej
specyfikacji technicznej,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét posadzkowych,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw w sposdb podany w szczegdtowej specyfikacii
technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréow kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
2. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

3. PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru. 4. PN-EN
ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
5. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

6. PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigce;.

7. PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metodg
pomiaru wspotczynnika odbicia.

8. PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

9. PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

10. PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
11. PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.
12. PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej. 13. PN-
EN I1SO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

14. PN-EN I1SO 10545-11:1998 Ptytki i pityty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia
witoskowate ptytek szkliwionych.

15. PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

16. PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej. 17. PN-
EN I1SO 10545-13:1999/Ap1:2003jw.

18. PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

19. PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z
ptytek szkliwionych.

20. PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy. 21. PN-EN
101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

22. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

23. PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

24. PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow
i zapraw do spoinowania.

25. PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.
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ST- 08 —-ROBOTY MURARSKIE - Kod CPV 45262500-6

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 . Przedmiot SST:
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét murarskich, zwigzanych z wykonaniem Scian z autoklawizowanego betonu komdrkowego.

1.2. Zakres stosowania SST:
Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych powyze;j.

1.3. Zakres robét objetych SST:

Specyfikacja dotyczy wykonania konstrukcji murowych eksploatowanych w warunkach nie narazonych
na destrukcyjne dziatanie srodowiska korozyjnego i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie zapraw,

— spajanie elementéw murowych zaprawa.

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wilasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét murowych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw konstrukciji
murowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce roboét podano w ST ,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ogdlnej ST.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robé6t posadzkowych i oktadzinowych..

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:

— elementy murowe,

— zaprawy murarskie,

— wyroby dodatkowe,

— inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Elementy murowe z autoklawizowanego betonu komérkowego, odpowiadajgce wymaganiom PN-
EN771-4,

2.2.2. Zaprawy murarskie - do cienkich spoin.

» Koncepcje projektowania zaprawy:

— zaprawa wg przepisu.

* Sposob produkgiji:

— zaprawa wytwarzana w catosci lub czesciowo w zaktadzie, spetniajgca wymagania normy PN-EN 998-
2,

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymato$¢ na $ciskanie powinna byc¢
deklarowana przez producenta. Producent moze deklarowaé klase wytrzymatosci na Sciskanie
oznaczong literg ,M” i nastepujaca po niej liczbag klasy, co oznacza, ze wytrzymatos¢ na Sciskanie w
N/mm2 jest nie mniejsza od tej liczby.

2.1.3. Wyroby dodatkowe

Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetniac
wymagania norm PN-EN 845. Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-1 powinny odpowiadac:
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— kotwy,

— listwy kotwigce,

— wieszaki i wsporniki,

stosowane do wzajemnego tgczenia ze sobg murdéw oraz tgczenia muru z innymi cze$ciami konstrukgiji
lub budowli, takimi jak: $ciany i stropy..

2.2.4Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci
wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét murowych

Wyroby i materiaty do robét murowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikaciji

technicznej (szczegotowe;j),

— kazda jednostka tadunkowa lub partia elementow murowych luzem jest zaopatrzona w etykiete
identyfikacyjna,

— wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak
naruszenia zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét murowych

Materiaty i wyroby do rob6t murowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano ogdlnej specyfikacji techniczne wykonania i odbioru
robot budowlanych.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t murarskich

Do wykonywania robot murarskich nalezy stosowac:

A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn:

— pion murarski,

— tate murarska,

— poziomnice uniwersalng,

— tate kierunkowa,

— warstwomierz do wytyczenia poziomow poszczegolnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do
wyznaczania kierunku,

— sznur murarski,

— katownik murarski,

— wykrdéj.

B. Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:
— kastre na zaprawe,

— wiadra.

C. Do obrébki elementéw murowych:

— mtotek murarski,

— przecinak murarski,

D. Do murowania:

— kielnie murarska,

— czerpak,

— rusztowania.

4. TRANSPORT
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4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano ogdlnej specyfikacji techniczne wykonania i odbioru
robot budowlanych.

4.2. Transport materialéw i sprzetu

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw pokrycia powinny odbywac sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny, a przede wszystkim gwarantowa¢ zabezpieczenie przed
uszkodzeniami i wptywem czynnikéw atmosferycznych

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét murowych

Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg specyfikacjg
techniczng i zasadami sztuki murarskie;.

O ile w dokumentacji projektowej oraz dokumentach odniesienia wyrobéw murowych nie podano
inaczej, to:

- mury nalezy wykonywac warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i
grubosci spoin tak, aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

- elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na ragb lub na stojgco,

- spoiny poprzeczne i podtuzne w sgsiednich warstwach muru powinny by¢ usytuowane mijankowo,

- mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

- elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

- przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢é moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w
dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

- liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczaé:

— w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 15%,

5.2. Organizacja robét murowych

5.2.1. Podstawowe zasady prawidtowej organizacji rob6t murowych:

— wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

— wznoszenie murow pasami o odpowiedniej wysokosci,

— zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),

— zaopatrzenie robotnikdw we wiasciwy sprzet murarski i ochronny,

— dostarczanie materiatow budowlanych do stanowiska roboczego w sposob wykluczajgcy przestoje,
5.3. Sposoby murowania z bloczkéw

5.3.1. Ogolne zasady murowania na cienkie spoiny:

— elementy murowe pierwszej warstwy naktada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej
celem wyeliminowania ich nierbwnomiernego osiadania,

— pofozenie elementdw pierwszej warstwy nalezy kontrolowa¢ za pomocg poziomicy lub niwelatora,

— pierwszg warstwe elementdw mozna dodatkowo przeszlifowaé, szczegdlnie w przypadku bloczkéw z
betonu komdrkowego,

— w celu umozliwienia réwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o
pozadanej grubosci (1 do 3 mm) uktada sie jg specjalng, dostosowang do szerokosci muru, kielnig z
zgbkowang krawedzig,

— potozenie elementdéw drugiej i kolejnych warstw mozna korygowaé w ciggu pierwszych 7-15 minut od
ich utozenia (czas korekty okresla producent zaprawy).

5.4. Ogodlne zasady wykonywania nadprozy

5.4.1. Nadproza prefabrykowane powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2.

5.4.2. Nadproza prefabrykowane Zelbetowe, powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2. Mozna je
montowac bez koniecznosci stemplowania. Diugo$¢ oparcia belek powinny byc¢ takie jak dla nadprozy
murowych zespolonych.

5.5. Wymagania jakosciowe rob6t murowych

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robé6t budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3
~Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetia¢ odpowiednie wymagania
jakosciowe, takie jak:

5.5.1. Wymiary otworow (w Swietle osciezy)

W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchyiki wymiarowe wynosza:

* szeroko$¢ + 10 mm, — 5 mm,

* wysokosé + 15 mm, — 10 mm.

5.5.2. Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru

| Rodzaj usterki | Dopuszczalne odchytki |
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powierzchnie spoinowane

inne powierzchnie

1

2

3

Zwichrowania i skrzywienia
powierzchni

nie wiecej niz 3 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 10 mm na catej
powierzchni Sciany
pomieszczenia

nie wiecej niz 6 mm/m i
ogdbtem nie wiecej niz 20
mm na catej powierzchni
Sciany pomieszczenia

Odchylenie krawedzi od linii
prostej

nie wiecej niz 2 mm/m i nie
wiecej niz jedno na dtugosci 2
m

nie wiecej niz4 mm/m i nie
wiecej niz dwa na dtugosci 2 m

Odchylenie powierzchni i
krawedzi muru od kierunku
pionowego

nie wiecej niz 3 mm/m i ogdlnie
nie wiecej niz 6 mm na
wysokos$ci kondygnacji oraz 20
mm na catej wysokosci
budynku

nie wiecej niz 6 mm/m i ogdlnie
nie wiecej niz 10 mm na
wysokosci kondygnaciji oraz 30
mm na catej wysokos$ci
budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gornych
powierzchni kazdej warstwy

nie wiecej niz 1 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 15 mm na catej
dtugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 30 mm na catej
diugosci budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gérnej powierzchni
ostatniej warstwy pod stropem

nie wiecej niz 1 mm/m i og6tem
nie wiecej niz 10 mm na catej
dtugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 20 mm na catej
diugosci budynku

Odchylenie przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w projekcie

nie wiecej niz 3 mm

nie wiecej niz 6 mm

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci roboét podano w ST B-00.00. ,Wymagania ogdine".

6.1. Badania w czasie robot

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robdét murowych z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikaciji i instrukcjami producentéw. Badania te
w szczegolnosci powinny dotyczyé sprawdzenia wewnetrznych czesci muru ulegajgcych zakryciu, a
takze kontroli jakosci zapraw wykonywanych na budowie.

6.2. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczgce wykonania robot murowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowos$ci oceny robot poprzedzajgcych roboty murowe,

— jakosci wykonania rob6t murowych.

Badania sprawdzajgce jakos¢ wykonania rob6t murowych, wedtug pkt. 4. Warunkow technicznych
wykonania i odbioru robé6t budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r.
oraz normy archiwalnej PN-68/B-10020:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanych konstrukcji z dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng oraz ze zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie
ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar dtugosci i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie z
dokfadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci muréw i osciezy wykonuje sie z doktadnoscig do 1 mm;

za wynik nalezy przyjmowac $rednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych miejscach,

b) sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy
przeprowadzaC przez ogledziny w trakcie robét na zgodnosé¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5.
niniejszej specyfikacii,

c) sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowo$ci krawedzi muru — nalezy
przeprowadzaé przez przyktadanie w dwéch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu
powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, taty kontrolnej dtugo$ci 2 m, a nastepnie przez pomiar z
doktadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru,

d) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzaé¢ z doktadnoscig do
1mm; badanie mozna wykonac¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,
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e) sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzaé przyrzadami stosowanymi do
takich pomiaréw np. poziomnicg murarskg i fatg kontrolng lub poziomnicg wezowa,

f) sprawdzenie kgtéw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwéch sagsiednich muréw — nalezy
przeprowadzaé¢ mierzgc z doktadnoscig do 1 mm odchylenie (przeswit) przecinajgcych sie ptaszczyzn
od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegto$ci 1 m od wierzchotka
sprawdzanego kata; badanie mozna przeprowadzac stalowym kagtownikiem murarskim, tatg kontrolng i
przymiarem z podziatkg milimetrowg, zmierzony przeswit nie powinien przekracza¢ wartosci podanych
w tablicy niniejszej specyfikacji,

g) sprawdzenie liczby uzytych wyrobéw utamkowych — nalezy przeprowadza¢ w trakcie robét przez
ogledziny i stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikaciji
technicznej,

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robét nie bedzie prowadzony ze wzgledu na umowng kwote ryczattowa.

8. ODBIORY ROBOT

Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakosci dostarczonych
materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych odpowiednimi protokotami na podstawie zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot. Roboty uznaje
sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji, daty wyniki pozytywne. Podstawg odbioru robét
zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru o wykonaniu robét
zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST. Odbidr robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem
tynkdéw i innych robdt wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowic¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) zaswiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

c) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw

Mury z elementdéw z betonu komdrkowego powinny by¢é wykonane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji. Nalezy sprawdza¢ kazdorazowo jakosé
dostarczanych i uzytych materiatow. Materiaty nie posiadajgce atestow stwierdzajgcych ich jakosé¢, a
budzgce pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00. ,Wymagania ogélne"
Rozliczenie robo6t posadzkowych i oktadzinowych bedzie dokonany jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robét i ich koncowym odbiorze.

Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe,

- przygotowawcze i pomochnicze,

- sprawdzenie i oczyszczenie izolacji,

- zakup i transport materiatow niezbednych do wykonania robét na miejsce wbudowania,

- wykonanie $cianek dziatowych,

- wykonanie osciezy otworow, i narozy Scian,

- wbudowanie elementéw konstrukcyjnych typu nadproza nad otworami okiennymi i drzwiowymi,
- ustawienie, przestawianie i rozebranie rusztowan,

- transport wewnetrzny pionowy i poziomy materiatéw,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych oraz przygotowanie stosownych protokotéw,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatéw, bedacych wtasnoscig Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-10024:1968 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych
betonéw komdrkowych. Wymagania i badania przy odbiorze

- PN-B-19320:1999 Badania nieniszczace. Metoda badania wytrzymatosci na Sciskanie
autoklawizowanego betonu komérkowego sklerometrem ABA

- PN-B-19301:2004 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komérkowego Elementy
drobnowymiarowe
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- PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

- PN-80/B-06259 Beton komdrkowy

- N-88/B-30005 Cement hutniczy 25

- PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

- PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
- PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

ST- 09 -ROBOTY TYNKARSKIE - Kod CPV 45410000-4

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. WSTEP

3.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST-05 sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru
tynkéw zwyktych zewnetrznych zwigzanych z przebudowg pomieszczen szkolnych w ramach zadania
.Przystosowania budynku szkolnego przy ul. Miodowej 18 w Ptocku do potrzeb funkcjonowania Szkoty
Podstawowej Nr 17”.

3.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy
Zlecaniu, realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

3.3. Zakres robét objetych ST
- Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwg ochronna, wyréwnawczg lub
ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
- Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze”.
- Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.1.1.
- Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B- 10100 p. 3.3.2.
Specyfikacja obejmuje nastepujgcy zakres robot:

1) zewnetrzne tynki cementowo-wapienne

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
- roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

-procedura — dokument zapewniajgcy jakosc¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje

- poszczegolne operacje robocze; procedura moze byé zastgpiona normami, aprobatami technicznymi
i instrukcjami,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoéine wymagania dotyczgce robot podano w ST
Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogodine”

4. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt. 2
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2.2, Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN- 88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw” lub PN-EN 1008:2004. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie waod
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4, Piasek

1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych” lub normy PN-EN 13139:2003, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5- 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2. Do spodnich warstw tynku naleSy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
— srednioziarnisty odmiany 2.

3. Do gtadzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.5. Cement
Cement uzywany do tynkéw musi spetniaé wymagania normy PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1:
Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.

2.6. Wapno

Wapno uzyte do zapraw tynkarskich musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 459-1: 2003 Wapno
budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.-EN 197-1:2002 “Cement -Czesc¢ 1:
Sktad,

2.7. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykle”.

- Przygotowanie zapraw do robdét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku”.

- Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowych sktadnikow
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna. Do wykonania robét tynkarskich opisanych w pkt.1.1 przewiduje sie zastosowanie
nastepujgcego podstawowego materiatu: piasek do zapraw, wapno, cement portlandzki 32,5 bez
dodatkéw, woda.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dot. sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdine”pkt
3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu: mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki
elektrycznej wolnospadowej, pompy do zapraw, przenosnych zbiornikdw na wode, rusztowania rurowe
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i kolumnowe. Podstawowe narzedzia: kasterka, taczki, wiadra, kielnia, paca styropianowa, poziomica,
tata 3,0 m, miotek murarski,

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dot. transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”
pkt. 4

4.2. Transport materiatow

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem. Materiaty niezbedne do wykonania robot dowiezé na teren budowy samochodem
dostawczym. Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony
przez producenta, w sposob ktdry nie wptynie niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robédt i
wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkéw Specyfikacja Techniczna - ST-06 Roboty
tynkarskie, tynki zwykte transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z ich technologig oraz
zasadg ciggtosci frontu robét. Wykonawca stosowacé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia
na o$ przy transporcie materiatdw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek materiatébw nalezy
prowadzi¢ w sposob ostrozny przy uzyciu srodkow i sprzetu zapewniajgcych niezmienne witasciwosci
materiatu, gwarantujgce wtasciwa jako$¢ robot. Do roztadunku mozna uzywaé wézkéw widtowych,
przenosnikéw tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek prowadzié recznie przy zachowaniu
niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp. Transport wewnetrzny poziomy
reczny za pomocg wozkow transportowych, taczek. Transport pionowy za pomocg przysciennego
wyciggu budowlanego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne”
pkt. 5

5.2. Warunki przystapienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

- Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.

5.3. Przygotowanie podioza
5.3.1. Podtoza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

- W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.
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- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalez oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substanc;ji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé 10-proc. roztworem szarego mydta
lub wypetniajac je lampg benzynowa.

- Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposob standardowy.

5.4.5. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk trojwarstwowy powinien sie skfada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.4.7. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkow nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nie narazonych
na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt
6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robodt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji. Badania te powinny obejmowacC wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz
kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji. Specyfikacja Techniczna - ST-06 Roboty tynkarskie,
tynki zwykte

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdélnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

6.3.2. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1. Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,
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- przyczepnosci tynkéw do podioza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

6.4.1.1 Badanie zgodnosci z projektem budowlanym i specyfikacjg techniczng

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ metodg ogledzin i pomiarow
przez poréwnanie wykonanych tynkéw z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej, opisie
technicznym, w czesci rysunkowej, specyfikacji technicznej, kosztorysie oraz w protokotach badan
kontrolnych, protokotach czesciowego odbioru podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemne;j
zgodnosci badz jej wykluczenie.

6.4.1.2 Badanie jako$ci zastosowanych materiatow

Sprawdzenie materiatbw nalezy dokonaé przez kontrole przedtozonych dokumentéw w celu
stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatdw z wymaganiami odpowiednich norm i dokumentac;ji
projektowej. Zaprawy uzyte do wykonania tynkdw musza spetnia¢ wymagania nastepujgcych norm:
 zaprawy wapienne wg PN-65/B-14502,

» zaprawy cementowe wg PN-65/B-14504,

* zaprawy gipsowe wg PN-75/B — 14505,

» zaprawy cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503,

» zaprawy gipsowo-wapienne wg PN-75/B-14505.

Piasek stosowany do zapraw stuzgcych do wykonywania tynkéw musi odpowiada¢ wymaganiom normy
BN-69/6721-04. Na warstwy spodnie tynkoéw: obrzutki i narzutu nalezy stosowac piasek odmiany Il, a
na wierzchnig warstwe tynkéw o gtadkiej powierzchni nalezy stosowac¢ piasek odmiany Ill. Materiaty,
ktorych jakosc¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktére budzg pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

6.4.1.3 Badanie przyczepnosci tynku do podtoza

Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie powierzchni tynku lekkim miotkiem. Po odgtosie
nalezy ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podioza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek
gtuchy). W przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku do
podtoza wg PN-71/B-04500. Minimalne wartosci sit przyczepnosci tynkéw zwyktych do podiozy z
materiatdw ceramicznych, pustakéw lub bloczkéw betonowych wg normy PN-70/B-10100
przedstawiono w ponizszej tabeli

Wymagane sity przyczepnosci tynkéw zwyktych do podioza

Rodzaj tynku Minimalna przyczepnosc¢ tynku do podtoza
[KG/cm2]
wapienny 0,10
cementowo-wapienny 0,25

gipsowo-wapienny
cementowo-gliniany
gipsowy 0,40
cementowy 0,50

6.4.1.4 Badanie mrozoodpornosci
Badanie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych przeprowadza sie na prébkach stwardniatej zaprawy
wg normy PN-71/B-04500. Badania pomija sie w odniesieniu do zapraw cementowych.

6.4.1.5 Badanie grubo$ci tynku Badania kontrolne polegajg na wycieciu pieciu otworéw o $rednicy okoto
30 mm w ten sposdb, aby podtoze byto odstoniete a nie naruszone. Odstoniete podioze nalezy oczyscic¢
z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar dokonuje sie z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietna
grubos¢ tynku uznaje sie srednig wartos¢ z pomiaréw w pieciu otworach. W przypadku badania tynku o
powierzchni wiekszej niz 5000 m2, nalezy na kazde 1000 m2 wycig¢ jeden dodatkowy otwor.
Wymagana grubos$é tynkéw zwyktych w zaleznosci od kategorii i rodzaju podtoza nalezy przyjmowaé
wg ponizszej tabeli.

Kategoria tynku Podtoze lub podktad Grubos¢ tynku w Dopuszczalne odchyiki
[mm] [mm]
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ceramiczna, otrzcinowanie

0 cegta, beton drobnowymiaro- 12 -6
we
lila elementy ceramiczne i betono- +4 10
we
Il Jw. oraz ptyty wiérowo-cemen- 15 -5
towe 20
siatka stalowa lub druciano- +3
ceramiczna, otrzcinowanie
LIV podtoze gipsowe i gipsobeto- 12 -4
IVE, IVw nowe +2
cegta, beton, drobnowymiaro- 18
we elementy ceramiczne i be-
tonowe, ptyty wiérowo-cemen-
towe itp
siatka stalowa lub druciano- 23

6.4.1.6 Badanie wygladu powierzchni tynku
Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie metoda ogledzin zewnetrznych i
pomiaru. Gtadko$¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie przez potarcie tynku dtonig. Wymagania
dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu
wykonywania i kategorii tynku okreslone w normie PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli:

zeniu zaprawy narzutu przez za-
cieranie pacg metalowa z jedno-
czesnym posypywaniem zacie-
ranej powierzchni mieszaning
cementu i piasku przesianego

przez sito o przeswicie 0,25 mm,

a w koncowym etapie pracy

o ciemnym
zabarwieniu

Liczba warstw Sposéb wykonania Wyglad Kategoria | Odmiana
powierzchni tynku tynku
Tynki narzut uzyskany przez nieréwna z wido- 0 tynki
jednowarstwowe | rownomierne obrzucenie cznymi poszczegol- surowe
powierzchni podtoza zaprawe nymi z Kielni i mo-
zliwymi niewielkimi
przeswitami podto-
za
jw. , ale wyréwnane kielnig bez przeswitéw po- I
dioza - wieksze
zgrubienia
wyréwnane
jw., ale po narzuceniu $ciggane | z grubsza la
paca wyréwnana
Tynki obrzutka +narzut wyréwnany od | réwna, ale szorstka Il TynKki
dwuwarstwowe | reki, a nastepnie jednolicie pospolite
zatarty na ostro
Tynki obrzutka+ narzut+ gtadz réwna i gladka 1
trojwarstwowe jednolicie gtadko zatarta
obrzutka + narzut doktadnie rwna i bardzo v Tynki
wyréwnany wg pasow lub listew | gtadka doborowe
+ gtadz starannie wygtadzona
pacg drewniang lub metalowg
jw. z tym, ze gtadz po zwigzaniu | réwna, bardzo IVF
zostaje pociggnieta rzadkg ttustg | gtadka, matowa,
zaprawg, a nastepnie starannie | bez widocznych
zatarta pacg obtozong filcem ziarenek piasku
jak tynki dwuwarstwowe + gtadZz | réwna, bardzo IVw TynKki
wykonana po dostatecznym ste- | gtadka z potyskiem, wypalane
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samym cementem i skrapianiem
powierzchni wodg

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mieé¢ na catej powierzchni barwe jednakowg i o tym
samym natezeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujace
wady:

» wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajgcych z
podtoza, plesni itp.,

* zacieki w postaci trwatych sladéw na powierzchni tynkow,

» odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku do podfoza.
Peknigecia na powierzchni tynkow sg niedopuszczalne, z wyjagtkiem tynkéw surowych, w ktérych
dopuszcza sie wiosowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajgce na skutek obecnosci
niezagaszonych czastek wapna, gliny itp. sa niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych,
doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkéw surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 szt. na 10
m2 tynku.

Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajgce z techniki wykonywania tynku
(np.: $lady wygtadzania kielnig lub zacierania pacg) sg niedopuszczalne dla tynkéw doborowych, a dla
tynkoéw pospolitych dopuszczalne sg szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz diugosci do 5 cm w liczbie
3 sztuk na 10 m2 powierzchni otynkowane;j.

6.4.1.7 Badanie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Badanie kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi faty kontrolnej o
dtugosci 2,0 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe - odpowiedniego
wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy
tatg ( lub wzornikiem), a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm. Badania kontrolne
prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza sie za pomoca faty kontrolnej
z wmontowana dwukierunkowg poziomicg albo za pomocg poziomicy murarskiej, pionu i taty kontrolnej
o odpowiedniej dtugosci. Sprawdzenie kgta miedzy przecinajgcymi sie plaszczyznami nalezy
przeprowadzi¢ katownicg i fatg kontrolng. Badanie polega na pomiarze prze$witu miedzy fata i
powierzchnig tynku w odlegtosci 1,0 , od wierzchotka mierzonego kata. Dopuszczalne odchylenie od
pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow kategorii 1l-IV nie powinny by¢ wigksze niz 10 mm
na jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci catego budynku.

Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych wewnetrznych ( cementowych, cementowo-
wapiennych, wapiennych i gipsowych) wg PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli.

Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkow zwyktych
Kategoria | Odchylenia powierzchni | Odchylenie powierzchni i krawedzi od | Odchylenie

tynku tynku od pfaszczyzny i | kierunku przecinajgcych
odchylenie krawedzi od | pionowego poziomego sie ptaszczyzn
linii prostej od kata przewi-
dzianego w
dokumentacji
0,1, 1a nie podlegajg sprawdzeniu
Il nie wieksze niz4 mm na | nie wieksze niz 3 | nie wieksze niz 4 nie wieksze niz
catej dtugosci taty mmna1m mmna1miogdlem [ 4mmnai1m
kontrolnej 2m nie wiecej niz 10 mm

na catej powierzchni
ograniczonej

przegrodami
pionowymi (Sciany,
belki itp.,)
1 nie wieksze niz 3 mm i w | nie wieksze niz 2 | nie wigksze niz3 mm | nie wigksze niz
liczbie nie wiekszej niz3 | mmna1mio- na 1 miogétem nie | 3mmnaim
na catej dlugosci taty | gbtem nie wiecej | wiecej niz 6 mm na
kontrolnej 2m niz 4 mm w po- calej powierzchni
mieszczeniach ograniczonej
do 3,5 m wyso- przegrodami

kosci oraz nie
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wiecej niz 6 mm
w pomieszcze-
niach powyzej
3,5 m wysok.

pionowymi
belki itp.,)

($ciany,

IV, IVA,
IVw

nie wieksze niz2 mm iw
liczbie nie wiekszej niz 2
na catej dtugosci faty

nie wieksze niz
1,.5mmna1mi
ogbtem nie wie-

nie wigksze niz2 mm
na 1 m i ogétem nie
wiecej niz 3 mm na

kontrolnej 2m cej niz3 mmw calej powierzchni
pomieszczeniach | ograniczonej
do 3,5 m wyso- przegrodami
kosci oraz nie pionowymi ($ciany,
wiecej niz4 mm | belki itp.,)

nie wieksze niz
2mmnaim

w pomieszcze-
niach powyzej
3,5 m wysok.

6.4.1.8 Badanie wykonhczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Badanie kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownolegle z badaniem wyglgdu powierzchni
otynkowanych. Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja,
np.: wykonczone na ostro, zaokragglone, luz zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny
by¢ zabezpieczone obrobkami blacharskimi i kapinosami. W miejscach narazonych na uszkodzenia
mechaniczne, takich jak, np.: przejScia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zakladach
przemystowych otynkowane naroza powinny byé chronione naroznikowymi listwami ochronnymi. Tynki
na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy osciezach i podokiennikach, powinny by¢
zabezpieczone przed peknigeciami i odpryskami przez odciecie, tj.: pozostawienie bruzdy o szerokosci
2 do 4 mm, przechodzacej przez catg grubos¢ tynku. W miejscach zdylatowania podtoza powinny byé
ostoniete, np.: paskiem juty, pozostawione w tynku szczeliny dylatacyjne, ktére nastepnie nalezy
wypehic kitem elastycznym oraz przykryc listwg lub wykona¢ obrébke blacharska w przypadku tynkéw
zewnetrznych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoéine” pkt.
7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

1. Tynki i gtadzie oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugos$ci $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od czystej podtogi do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w
rozwinieciu powierzchni tych elementéw w stanie surowym. Powierzchnie kolumn i pdtkolumn o
przekroju okrggtym i owalnym oblicza sie wg opisanego prostokata lub jego trzech bokéw w najwezszym
przekroju przez najwiekszg wysokosc.

2. Tynki gtadzie stropdéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian
surowych na ptaszczyzne poziomg. Powierzchnie stropoéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w
rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym bez dodatku za krawedzie.

3. Z nakfadéw na powierzchnie tynkow i gladzi potrgca sie naktady na powierzchnie nie otynkowane,
powierzchnie ciggnione lub obrébek kamiennych i innych, jezeli kazda z nich jest wieksza niz 1 m2.
Potrgca sie rowniez naktady na otwory o powierzchni ponad 1 m2, jezeli oScieza ich sg nie otynkowane
oraz otwory o powierzchni ponad 3 m2. Z powierzchni tynkéw nie odlicza sie powierzchni nie
otynkowanych lub ciggnionych mniejszych niz 1 m2 i powierzchni otworéw do 3 m2, jezeli oscieza ich
sg tynkowane. Tynki o$ciezy w otworach o powierzchni ponad m2 oblicza sie jako iloczyn jednokrotnej
dlugosci oscieza, mierzonej w Swietle o$cieznicy, przez szeroko$¢ oscieza w tanie surowym.
Powierzchnie otwordéw oblicza sie w Swietle oscieznicy lub w Swietle muru, jezeli otwory sg bez
oscieznicy. Otwory w obramowaniach ciggnionych oblicza sie wedtug zewnetrznych wymiaréw obrysu
obramowania.

4. llo$¢ tynkéw w przedmiarowaniu w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt.
8

8.2. Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych.
Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podifoze oczyscic i
umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien byé odebrany. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg
bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci tynku,

- zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii, w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢
tynk i ponownie wykonac roboty tynkowe.

8.4. Odbiér tynkéw

8.4.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowe;
taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku: pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na
1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu, poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na
1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami,
belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady: wykwity w postaci nalotow roztwordw soli
wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z podtoza, pilsni itp., trwate Slady zaciekow
na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.

8.4.4. Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢: ocene
wynikéw badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, stwierdzenia zgodno$ci
lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dot. podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Ptaci sie za wykonana i odebrana ilo§¢ m2 powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie, przestawienie i rozbiérke rusztowan umozliwiajgcych wykonanie robot,
- przygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynkéw,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno. PN-EN 459-1: 2003 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodno$ci.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Skiad,
wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systeméw zapewnienia jakosci i
zarzgdzanie systemami zapewnienia jako$ci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$é B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt
1, Tynki”,
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